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Su camino mas rapido hacia el producto
adecuado

Cualquier herramienta, por muy buena que seq, solo puede desplegar su potencia éptima cuando se adapta a la perfeccién al

material a tratar y a la méquina empleada.
La visién general en la pagina derecha le permite seleccionar con facilidad el producto correcto.
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Explicacién de los signos

@ = especialmente apropiado
© = apropiado
O = limitadamente apropiado
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* para penetraciones de metal

Para amoladoras de alta frecuencia y aire
comprimido solo debe emplear la RS22 con
un armado de seguridad adicional.
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Rectificado con maxima durabilidad

WEB-VIDEO online: \

www.corteinteligente.es

V4 E : E Ventaja perceptible para el usuario:
P
* Tratamiento de ranuras finas y esquinas

e Angulo de desbaste plano para desbastar con precisién soldaduras en
éngulo

* Rentable gracias al consumo completo al desbastar soldaduras en
éngulo

* Tamafio de grano a elegir 40/60/80



BRAINTOOLS® FS1 FUSION

40/60/
[ e Y X

El FS1 FUSION une la durabilidad de un disco de desbaste con el fino aspecto de una superficie rectificada
con un disco abrasivo de léminas. En las soldaduras en éngulo el disco trabaja con un elevado grado de

000000 Duracién ) acabado, con lo cual la pieza de trabajo puede galvanizarse o pintarse directamente a continuacién. El
000000  Arranque de viruta disco se encuentra disponible en distintos niveles de granulacién, lo que hace innecesario un rectificado
®00000  Dureza fino adicional. Su corte limpio ofrece una capacidad de arranque excelente. EI FS1 FUSION se puede

perfilar en la zona de los bordes, lo cual permite personalizar el trabajo segin cada caso.

Material: Ejemplo de aplicacién:

o Aceros resistentes a la corrosién y al dcido e Tratamiento de cordén de soldadura

o Aceros muy fuertes y muy aleados e Desbaste de esquinas y de bordes

e Aceros templados e Desbaste plano

o Aceros de construccién ® Igualar

e Acero para herramientas e Desbarbar

e Fundicién gris ¢ Cordones de soldadura

® Hardox e Preparacién de cordones de soldadura

* Desbaste de forja

FS1 FUSION 37A46P10BF1347 PKO4

Forma 27
@
115x4,0x22,23 40 10 207826
115x4,0x22,23 60 10 207827
115x4,0x22,23 80 10 207884
11565 x22,23 40 10 207817
11565 x22,23 60 10 207818
11565 x22,23 80 10 207881
125 x4,0x22,23 40 10 207829
125 x4,0x22,23 60 10 207830
125 x4,0x22,23 80 10 207885
125 6,5x22,23 40 10 207820
et B 125 6,5x22,23 60 10 207821
RAERCO 125 6,5x22,23 80 10 207882

T~
Rentable, ya que se puede utilizar completamente en el fratamiento de Ineficiente, porque la mayoria del material abrasivo  Larga duracién de un disco de amolado.
soldaduras en éngulo queda sin usar

+34 918 274 028 +34 918 336 062 ventas@rhodius.de | www.rhodius-abrasives.com
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Discos de desbaste

V[m/sec] 50 63 80 100

d1 [mm] m
100 9550 12030 15280 19100
110 8680 10940 13890 17360
115 8300 10460 13285 16610
125 7640 9630 12200 15280
150 6370 8020 10185 12730
180 5310 6685 8600 10610
230 4150 5230 6600 8300

La dureza del disco de desbaste determina su durabilidad y su capacidad de rendimiento y arranque de
virutas.

Un disco de desbaste blando es mucho mds agresivo y ofrece una reaccién abrasiva agradable.

Un disco de desbaste duro destaca por su duracién elevada. Para el desbastado de cantos recomendamos
discos de desbaste duros. Para el rectificado plano son preferibles los discos de desbaste blandos.

Los discos de desbaste de Rhodius se fabrican con un espesor de 7 mm y una capa superficial especial. Al
contrario que los discos de ldminas, los discos de desbaste se caracterizan por su elevada capacidad de
rendimiento y de arranque de virutas y por su duracién.

Las dreas de aplicacion de los discos de desbaste son:

e Preparativos para cordones de soldadura
o Desbarbar de rebabas

o Igualar

o Desbastado de esquinas y cantos

e Igualar cordones de soldadura

Para un rectificado plano le recomendamos el uso de discos abrasivos de léminas. Puede encontrarlos a
partir de la pagina 108

Ventajas de la capa superficial especial:

e casi sin roturas en los bordes
e funcionamiento circular con pocas vibraciones
o desgaste homogéneo

Discos de desbaste / acero inoxidable

CERAMICON

Duracién
Arranque de viruta
Dureza

Material:

o Aceros resistentes a la
corrosién y al dcido

* Aceros muy fuertes y muy
aleados

e Aceros templados

* Aceros de construccién

e Fundicién gris

® Hardox

Libre de Hierro y Azufre

Disco de desbaste de alto rendimiento con grano abrasivo cerdmico. Gracias a la gran dureza de la liga-
dura, el RS480 desbasta con el maximo arranque de virutas, la méxima erosién de material y una larga
duracién de vida dtil. Asi se reduce drdsticamente el tiempo de trabaijo y se asegura una productividad y
rentabilidad altas

RS480 78A24A10BF13778 PKO4
Forma 27
® 5 g
115x7,0x22,23 25 210238
125x7,0x22,23 25 210239
150x7,0x 22,23 10 210234
180x7,0x22,23 10 210240

230x7,0x22,23 10 210241




Arranque de viruta

@ Adecuado especialmente para desbastado de cantos

RS48 91A30U10BF1434 PKO4
Forma 27
©)
115x7,0x22,23 25 206672
125x7,0x 22,23 25 206674

Arranque de viruta

RS38 A24S8BF1339 PK04
Forma 27
8 =

115x7,0x22,23 25 200432
125x4,0x22,23 25 205681
125x7,0x 22,23 25 200451
150x7,0x 22,23 10 205714
180x7,0x22,23 10 200442
230x7,0x22,23 10 200466

Arranque de viruta

@ Ideal para méquinas con poca potencia

RS28 30A24P9BF11718 PK04
Forma 27
&) =
115x7,0x22,23 25 208732
125x7,0x 22,23 25 208733
180x7,0x 22,23 10 208734
230x7,0x22,23 10 208735

+34 918 274 028 L +34 918 336 062

Desbastar

ventas@rhodius.de | www.rhodius-abrasives.com




Discos de desbaste / acero

Material:

* Aceros muy fuertes y muy
aleados

* Aceros de construccién

e Acero para herramientas

e Aceros templados

* Hardox

CLECTrLre Ly

7.0 o0

TOPLNE 000 Disco de desbaste de alto rendimiento con gran dureza de la ligadura para una larga duracién de vida

» Gtil y una gran erosién de material. Ideal para trabajar de forma enérgica el acero y la fundicién
000000 Duracién

000000  Arranque de viruta
000000 Dureza @ Adecuado especialmente para desbastado de cantos

RS50 LONGLIFE 73AC24R9BF13585 PK04

Forma 27

& & 8

&P
115x7,0x 22,23 25 210053
125x7,0x 22,23 25 209797
150x7,0x 22,23 10 210054
180x7,0x22,23 10 210055
230x7,0x22,23 10 210056

7.0 O

TOPLNE 000 RS67 74A2456BF1412 PKO4
000000 Duracién Forma 27
000000 Arranque de viruta @ @ @)
000000 Dureza
115x7,0x22,23 25 200140
125x7,0x22,23 25 200141
150x7,0x 22,23 10 205715
180x7,0x22,23 10 205716

230x7,0x22,23 10 205718




000000 Duracién

[ I 6] Arranque de viruta
000000 Dureza

Duracién
Arranque de viruta
Dureza

7.0
ALPHALIE 800

Especialmente adecuado para materiales duros

RS2 A30P8BF153 PKO4
Forma 27
&) =)

100x 7,0 x 16,00 25 200167
115x7,0x22,23 25 200184
125x4,0x22,23 25 200208
125x7,0x22,23 25 200213
150x7,0x 22,23 10 200238
180x4,0x22,23 10 200246
180x7,0x22,23 10 200253
180x10,0x 22,23 10 200266
230x7,0x22,23 10 200274

@ Especial para maquinas de alta frecuencia

RS22 A30P8-BF153 PKO4
Forma 27
&) =)
180x8,0x22,23 10 208124
230x8,0x22,23 10 208617

KSM A24Q-BF32 PK04
000000 Duracién Forma 27
000000 Arranque de viruta (@)
000000 Dureza @ @
100 % 7,0 x 16,00 25 200008
115x7,0x22,23 25 200013
125%7,0x 22,23 25 200018
180 %7,0x 22,23 10 200056
230x7,0x 22,23 10200090
= +34 918 274 028 L +34 918 336 062 ventas@rhodius.de | www.rhodius-abrasives.com
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Discos de desbaste / metales no ferrosos

Material:

® Metales no ferrosos
® Bronce

e Latén

® Metal antifriccién

o Aleacién Al/Mg

Las sustancias de relleno evitan que el disco se embote

En espacios cerrados es obligatoria usar aspiracién, ya que el polvo de aluminio en concentracién
alta puede causar explosiones.

mm:
7,0
TOPLNE 000 RS24 AZAN 828 P

[ 1 1 Jelee} Duracién Forma 27

000000  Arranque de viruta @ 5 O

©00000  Dureza L=
115x7,0x22,23 25 200349
125x7,0x22,23 25 200357
180x7,0x22,23 10 200364

230x7,0x22,23 10 200377




Discos de desbaste / piedra

Material:

¢ Productos de hormigén / solado
® Arenisca calcérea

e Piedras artificiales

o Piedras naturales

* Mdrmol

® | Al desbastar materiales de piedra (ya sea piedra natural o piedra artificial) suele formarse mucho
polvo. Por ello es recomendable trabajar con una mascarilla adecuada, puesto que tanto las pie-
dras naturales como las piedras artificiales pueden contener polvo de cuarzo dafino para la salud.

Disco de desbaste para piedra de alto rendimiento. Buena erosién de material también sobre fundicién

000000  Duracién
®00000  Arranque de viruta RS66 C24P-BF29 PKO4

000000 Dureza

Forma 27
& 5 9
115%7,0%22,23 25 200386
125x7,0x 22,23 25 200393
180x7,0x 22,23 10 200403
230%7,0x22,23 10 200413
= +34 918 274 028 L +34 918 336 062 ventas@rhodius.de | www.rhodius-abrasives.com
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Esmeriles de copa, con ligadura de resina sintética

Los esmeriles de copa son aptos especialmente para un rectificado plano. Gracias a la graduacién del
grano entre 16y 60 pueden ejecutarse tanto trabajos de desbastado gruesos como finos

Ejemplo de aplicacién:

e Igualar superficies de
hormigén y solados
e Dar mordiente a superficies

)
m/s

Observe la velocidad de frabajo méxima de 50 m/s

Esmeriles de copa v ruedas abrasivas / acero

Material:

* Aceros muy fuertes y muy
aleados

* Aceros de construccién

e Acero para herramientas

e Aceros templados

* Hardox

® | La rueda abrasiva SR15 es especialmente adecuada para el rectificado frontal de amoladoras
rectas de aire comprimido y eléctricas.

16/249/

36/60 ‘ .

PROLNE 000 NK PKO4
©00000  Duracién ./ Forma 11
00000  Arranque de viruta @)
000000 Dureza @ @

110/90 x 55 x 22,23 16 6 303263
110/90 x 55 x 22,23 24 6 303264
110/90 x 55 x 22,23 36 6 303265
110/90 x 55 x 22,23 60 6 303266

» RHODIUS
&




Rueda abrasiva para rectificados frontales

®00000  Duracién
®00000  Arranque de viruta
00000  Dureza

@ Para el uso con pernos tensores ASB XT consulte la pégina 34

SR15 A24Q-BF16 PKO4

-:- Forma 1
® 2

50x6,0x 6,00 25 201208

RHODIUS’
e %

Esmeriles de copa / piedra

Material:

® Productos de hormigén / solado
® Arenisca calcérea

e Piedras artificiales

e Piedras naturales

* Mdrmol

Al desbastar materiales de piedra (ya sea piedra natural o piedra artificial) suele formarse mucho
polvo. Por ello es recomendable trabajar con una mascarilla adecuada, puesto que tanto las pie-

16/24/
36/60

SIC PKO4
©00000  Duracién | - Foma 11
®00000  Arranque de viruta =
000000 Dureza @
110/90 x 55 x 22,23 16 6 303257
110/90 x 55 x 22,23 24 6 303258
110/90 x 55 x 22,23 36 6 303260
110/90 x 55 x 22,23 60 6 303261

dras naturales como las piedras artificiales pueden contener polvo de cuarzo dafino para la salud.

= +34 918 274 028 L +34 918 336 062 ventas@rhodius.de | www.rhodius-abrasives.com
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La identificacion del producto

|a etiueta de los discos de desbaste

Caracterizacién de material
para el material que se va a trabaijar:

‘Acero inoxidable /acero . Piedra

.Acero ‘ Fundicién

Metales no ferrosos

Dimensiones
en mm y pulgadas

125 x 7,0

Digmetro Espesor de disco
del disco
en mm

Nivel de calidad

(en todas las BRAINTOOLS se suprime
esta denominacién)

TOPLNE 000

PROLNE 000

ALPHALINE @O0

Vista general global
Programas de seguridad Fabricante velocidad de trabajo méxima admisible
> Vista general en la pdgina desplegable al final > pég. 92
del catdlogo Denominacién 1SO > pég. 101
Pictogramas de material Cédigo articulo
> Vista general en la pagina desplegable al final Cédigo EAN
del catdlogo Descripcién de productos

Cédigo de seguimiento Denominacién oSa > pdg. 10

Identificacién BRAINTOOLS > pég. 13
Anillo informativo con fecha de caducidad . .

Norma europea para abrasivos combinados



Caracterizacion de productos

Caracterizacién de productos segin Norma Europea 12413:

Las designaciones de los abrasivos indican el tipo de grano, finura de grano, la dureza, la estructura, aglomerante y una cifra de

identificacion.

A 24 U 9 BF

Tipo de grano

A = Corindén

Z = Circonio

C = Carburo de silicio

Para graduaciones en las calidades de grano se
pueden anteponer nimeros a la letra del grano
abrasivo, por ejemplo:

30A = Semi corindén especial
54A = Corindén especial rosa
56A = Corindén especial blanco
89A = Corindén especial

Tamaiio de grano

Indicacién del tamafio de grano en
MESH conforme a la norma FEPA:

04 hasta 24 gruesa
30 hasta 60 mediana
70 hasta 220 = fina

Dureza

La determinacién de la dureza se
realiza con las letras A hasta Z. La
dureza va aumentando de la A hasta

la Z.

1337

Nomero de caracterizacién

El nGmero de caracterizacién contiene informa-
ciones internas de empresa.

Aglomerante

B
BF

Resina sintética
Resina sintética reforzada

Estructura

La estructura se identifica con nGmeros del 0 al
14. Cuanto mayor sea el nimero de caracteriza-
cién, mayor serd la estructura y mds poroso serd
el cuerpo abrasivo.

ldentificacion de material y caracteristicas

de seguridad

N
INOX Inox/Acero inoxidable

/I’& Acero

A L.
ALU Metales no ferrosos, aluminio

@ Guantes

Tener en cuenta la informacién de

seguridad

Proteccién ocular

@ Libre de hierro y azufre < 0,1 %
@ Desechar disco defectuoso

Desbastar
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Discos abrasivos de l[dminas
Discos de fibra

Bandas abrasivas

Manguitos abrasivos

Amoladora de abanico

Rodillos

Discos de cambio répido

Hojas y rollos

Vellén

Herramientas pulidoras

Desbastar / Pulir

108
118
122
126
128
132
134
136
143
146

Desbastar /

Pulir



Abrasivos flexibles

Factores de potencia para un resultado éptimo

Ya se trate de bandas abrasivas, rollos u hojas - en el caso de las lijas son cuatro factores los que deciden la composicién éptima.
Para que sepa lo que es importante a la hora de elegir las herramientas adecuadas, presentamos los componentes base, ligadura,

dispersién y grano individualmente.

El soporte es |la base

Dependiendo de la aplicacién del material abrasivo debe elegi-
rse un base flexible o robusta. Para el desbaste manual se usan
papel o tejidos de algodén como material de soporte flexible.
Para las aplicaciones pesadas en la industria se usan como
soporte robusto y resistente a la rotura el poliéster, fibra roja o
una combinacién de tejidos de algodén y poliéster.

bajo

. Flexibilidad de la base

Resistencia a la rotura de la base

LLa ligadura determina el resultado

La clave de una buena ligadura estd en el balance entre fijar

el grano y la flexibilidad. Con ayuda de la ligadura pueden
fabricarse abrasivos rigidos y flexibles o abrasivos altamente
flexibles para un rectificado fino. Las ligaduras base sirven
principalmente para fijar los granos abrasivos. Una ligadura
de cobertura ofrece la unién adecuada de los granos abrasivos
entre si. Dependiendo del érea de aplicacién se usan ligaduras
mds blandas o més duras. Dependiendo del caso se aplica
adicionalmente una sustancia abrasiva activa que genera un
desbaste frio.

Ligadura base

Ligadura de cobertura Y,




Para cada material la
dispersion adecuada

En una dispersién cerrada los granos abrasivos estdn repartidos por la superficie con
poca separacién. Esto ofrece una capacidad de rendimiento mayor y una aspereza
menor, puesto que intervienen mds puntas de grano. Si los granos abrasivos estan
repartidos con un espacio definido, se habla de dispersién abierta. Este tipo de dis-
persién evita un embotamiento y se emplea principalmente para aluminio, maderas
blandas, pinturas y lacas.

B Sy —

Dispersién abierta Dispersién cerrada

El grano trabaja para usted

Como granos abrasivos se usan los materiales siguientes:

Corindén Carburo de silicio Circonio
Forma clbico, anguloso cénico, dngulos vivos dangulos vivos
Dureza (Mohs) 9,0 9,6 6,5-7,5 (muy viscoso)
Aplicacién + Cuero + Tableros de virutas + Acero inoxidable
+ Madera + Pinturas + Acero
+ Relleno + Piedra «  Aluminio
+  Acero inoxidable « Pléstico
« Aluminio + Cristal
e Acero

Figura

Desbastar /
Pulir



Pulir aceros inoxidables

Pulido de alto brillo facil

Las herramientas de pulido se usan en la fabricacién de superficies altamente brillantes y en el mantenimiento o restauracién de una
calidad superficial 6ptima.

Especialmente indicado en la aplicacién de acabados de alta precisién. Asi, por ejemplo, una superficie lisa garantiza el cumpli-
miento de las exigencias higiénicas méximas en la industria de la alimentacién y farmacéutica porque impide la adherencia de

deposiciones y suciedad.
Ademés, una superficie altamente pulida aumenta la durabilidad del material.
Consiga condiciones brillantes

La pieza de trabajo preparada no debe presentar arafiazos profundos o inclusiones. Para que el resultado de trabajo sea éptimo la
superficie debe prepararse con herramientas abrasivas de una granulacién 60 o incluso més fina (recomendamos LSZ F VISION).

R

"‘;ﬂ_\m“f‘._" 1

Desbastar / Pulir




Resultados perfectos en tres pasos

Preparacion
— Libere la superficie de los dltimos arafiazos

Disco de abanico de vellén de fibras abrasivo:
VSK VISION

Nomero de revoluciones éptimo: 3.000-3.500 rpm

VSK VISION elimina los Gltimos arafazos fuertes de la
pieza de trabajo. Su vellén de fibras abrasivo se adapta
bien a la superficie de trabajo, de este modo se establece
una superficie homogénea. El disefio abierto de las ldminas
evita el embotamiento. La baja formacién de calor evita

la coloracién indeseada de la pieza de trabajo. Ademas,
siempre tiene la vista libre a la pieza de trabajo y, de este
modo, un control éptimo del tratamiento.

Pulido previo y acabado

— Consiga una calidad superficial 6ptima

Discos compactos de vellén: VKSS/VKSG

Numero de revoluciones éptimo: 3.600-4.000 rpm

VKSS/VKSG hace posible una calidad superficial excel-
ente similar al brillo especular. Es perfilable y se adapta
perfectamente al contorno de la pieza de trabajo. Gracias
a su disefio robusto, VKSS/VKSG es adecuado para un uso
continuado y prepara el pulido perfectamente.

Pulido de dlto brillo r

— Refine piezas de trabajo hasta conseguir un brillo
especular

Discos de laminas de vellén con pastas de pulido:
FLS & PASTE

Nomero de revoluciones éptimo: 1.600 rpm = S

FLS le ofrece la coronacién del proceso de pulido y hace

posible un brillo especular perfecto. Gracias al uso de L

diferentes pastas de pulido pueden tratarse varios mate-

riales como, por ejemplo, acero inoxidable y metales no

ferrosos. Las laminas altamente flexibles de vellén de lana

se adaptan a los contornos de la pieza de trabajo. La

estructura especial de FLS garantiza durante el tratamiento Nota:

un desbaste frio y evita coloraciones no deseadas.
Por regla general, para los pasos 1- 3
recomendamos una pulidora angular para
obtener resultados de trabajo éptimos.

Seleccion de |la pasta de pulido adecuada

1. Pulido previo 2. Pulido de alto brillo

Acero inoxidable Pasta de pulido, blanca

Pasta de pulido, azul
Metales no ferrosos Pasta de pulido, marrén

Desbastar /
Pulir



Control visual al rectificar

X

WEB-VIDEO online:

www.corteinteligente.es

Ventaja perceptible para el usuario:

e Visibilidad sin obstéculos sobre la pieza de trabajo
* Se puede controlar el arranque de material
* Mejor calidad de superficie

® Rectificado frio para producir menos colores de revenido




BRAINTOOLS® LSZ F VISION

40/60/

80

BRAINTOOLS®

Gracias a sus entalladuras, el LSZ VISION se vuelve transparente al girar (comp. la figura abajo y en la

000000 Duracién
000000 Arranque de viruta

izquierda). Esto garantiza visibilidad sin obstéculos sobre la pieza de trabajo y el usuario puede ver cuénto
y dénde rectifica. Asi se puede controlar el resultado de trabajo sin tener que retirar la maquina: el arran-
que de material se puede de esta manera dirigir, reduciendo los costosos errores de acabado. El tiempo de

acabado también disminuye y se aumenta la efectividad. Por ofro lado, esto también significa: menos estrés
y menos desgaste fisico con una rentabilidad especialmente elevada. Soporte de material fibroso circonio

Material: Ejemplo de aplicacién:
e Aceros resistentes a la corrosién y al écido e Partes galvanizadas
® Hardox e Cordones de soldadura

¢ Chapas muy fuertes

e Aceros de construccién

e Acero para herramientas

® Mefales no ferrosos

® Maderaq, pinturas, emplaste

® Materias sintéticas

o Pldastico reforzado con fibra de vidrio

e Desbarbar

* Igualar

e Desoxidar

® Rectificado plano

¢ Desbaste de esquinas y de bordes

e Limpiar
LSZ F VISION PKO5
(&) =
115x22,23 40 10 207083
115x 22,23 60 10 207084
115x 22,23 80 10 207085
125x 22,23 40 10 207077
125x22,23 60 10 207078
125x22,23 80 10 207079

Tres huecos inteligentemente situados proveen de una vista sin obstéculos ... mejor calidad de superficie
de la pieza de trabaijo...

...y un arranque de material controlado.

= +34 918 274 028 b +34 918 336 062 ventas @rhodius.de
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Control éptico con un terminado rapido

WEB-VIDEO online:

www.corteinteligente.es

Ventaja perceptible para el usuario:

e Visibilidad sin obstéculos sobre la pieza de trabajo

® Desbastar y realizar el acabado en un paso de trabajo
* Acabado fino

* Se puede controlar el arranque de material
* Mejor calidad de superficie

e Rectificado frio para producir menos colores de revenido




BRAINTOOLS® VSK VISION

o

SRAINTOOLS Gracias a la combinacién dnica de dos propiedades especiales, VSK VISION ofrece ventajas muy claras
en el acabado de las superficies de acero inoxidable. Por un lado alterna telas y vellén de fibras abrasivos
en un disco. De este modo se obtiene un acabado decorativo de la superficie (vellén de fibras abrasivo) al
mismo tiempo que se erosiona el material (lija). El cliente se ahorra asi un paso de trabajo. Por ofro lado,
se vuelve fransparente durante el funcionamiento gracias a las entalladuras. Esto permite un control éptico
permanente y un efecto de refrigeracion simultaneo.

000000 Duracién
00000 Arranque de viruta

@ Numero de revoluciones éptimo: 3.000 - 3.500 rpm

Material: Ejemplo de aplicacién:
e Aceros resistentes a la corrosién y al dcido e Preparacién para el pulido
o Aceros muy fuertes y muy aleados ¢ Acabado decorativo de superficies
e Aceros de construccién e Cordones de soldadura
e Acero para herramientas e Desbarbar de rebabas
o Metales no ferrosos ® Igualar
® Madera, pinturas, emplaste e Desoxidar
 Materias sintéticas ® Rectificado plano
o Pléstico reforzado con fibra de vidrio e Desbaste de esquinas y de bordes
o Pléstico reforzado con fibra de carbono * Limpiar
VSK VISION PKO7

- e
&)

115x22,23 10 209503
125x22,23 10 209504

Tres entalladuras ofrecen vista libre a la pieza a trabaijar. .. Mediante la combinacién de dos herramientas ... desbastar y realizar el acabado en un paso de
abrasivas puede ... trabajo
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Discos abrasivos de laminas Jumbo / . .
acero inoxidable

Lémina Léminas Material:

convenciona UMBO
JUMI
® Aceros resistentes a ICl

corrosién y al dcido
o Aceros muy fuertes y muy
aleados
o Hardox
o Acero para herramientas
o Aceros templados
o Aluminio

Libre de Hierro y Azufre

Léminas extralargas para una mayor rentabilidad.

PRNEN
El intenso recubrimiento con léminas extralargas proporciona una vida Gtil claramente més alta. Con una
cantidad inferior de léminas se consigue una superficie de apoyo grande y una erosién répida de material
*con un didmetro de disco de 125 mm con un alto rendimiento de arranque de virutas

Los discos abrasivos de ldminas sélo se pueden utilizar de forma limitada para trabajar aluminio.
Un pequefio truco para conseguir buenos resultados a pesar de todo: el aerosol de corte sin silicona
o la grasa de desbaste contribuyen a evitar que los discos abrasivos de léminas se emboten.

40/60/
BD JUumMB0O SPEED

CERAMICON Corte répido y agresivo con una capacidad de rendimiento elevada gracias a la gran superficie de

° apoyo de las léminas extralargas. Robusto en el desbastado de cantos. Apto especialmente para aceros

O Duracién mejorados, cascarillas y fitanio gracias al grano de cerémica.

000000  Arranque de viruta

JUMBO SPEED PKO5

- =
&) El® Q
0 10

115x22,23 208743

115x22,23 60 10 208744
115x22,23 80 10 208745
125x22,23 40 10 208746
125x22,23 60 10 208747
125x22,23 80 10 208748

Léminas extralargas muy juntas para una duracién especialmente larga. Muy apropiado para desbastado
de cantos y cualquier tipo de desbastado de dngulos agudos.

000000 Duracién
000000 Arranque de viruta

JUMBO LONGLIFE PKO5

- e
& Bl S

115x 22,23 40 10 208737
115x 22,23 60 10 208738
115x 22,23 80 10 208739
125x 22,23 40 10 208740
125x 22,23 60 10 208741

125x22,23 80 10 208742




Lamina para soldaduras en angulo / o0
acero inoxidable

Material:

 Aceros resistentes a la
corrosién y al dcido

e Aceros muy fuertes y muy
aleados

® Hardox

® Acero para herramientas

 Aceros templados

o Aluminio

Libre de Hierro y Azufre

En combinacién con los extremos salientes de las léminas de 10 mm de longitud y el robusto tejido, estos
discos de corte ofrecen una vida util por encima del promedio, a la vez que la posibilidad de trabajar con
eficacia las soldaduras en dngulo. El grano abrasivo de alto rendimiento genera un alto rendimiento de
arranque de virutas

® | Los discos abrasivos de léminas sélo se pueden utilizar de forma limitada para trabajar aluminio.
Un pequefio truco para conseguir buenos resultados a pesar de todo: el aerosol de corte sin silicona
o la grasa de desbaste contribuyen a evitar que los discos abrasivos de léminas se emboten.

40/60/
i a0 Y X
LSK FK peos

000000  Duracién -, _=

000000  Arranque de viruta @ @
115x 22,23 40 10 210249
115x 22,23 60 10 210251
115x 22,23 80 10 210276
Yesl 125x 22,23 40 10 210182

i

"-’ e - 125x 22,23 60 10 210183
¢ 125x 22,23 80 10 210184

RHODIUS . . 93

oS
NARa

Discos abrasivos de laminas / ‘ .
acero inoxidable
o N _'f_. r =3 . "

Material:

 Aceros resistentes a la
corrosién y al dcido

e Aceros muy fuertes y muy
aleados

e Hardox

e Acero para herramientas

o Aceros templados

o Aluminio

Libre de Hierro y Azufre

Los discos abrasivos de ldminas sélo se pueden utilizar de forma limitada para trabajar aluminio.
Un pequefio truco para conseguir buenos resultados a pesar de todo: el aerosol de corte sin silicona
o la grasa de desbaste contribuyen a evitar que los discos abrasivos de léminas se emboten.
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Arranque de viruta

El &
40 10

205497

115x 22,23

115x 22,23 60 10 205498
115x 22,23 80 10 205499
125x 22,23 40 10 205500
125x 22,23 60 10 205446
125x 22,23 80 10 205501

115x 22,23 40 10 205505
115x 22,23 60 10 205506
115x 22,23 80 10 205507
125x 22,23 40 10 205508
125x22,23 60 10 205509
125x22,23 80 10 205510
150x 22,23 40 10 303707
150 x 22,23 60 10 303708
150 x 22,23 80 10 303709

PKO5

Arranque de viruta

LSZ F1 PKO5
- =
S) 7 8
115x 22,23 24 10 202642
115x 22,23 40 10 202647
115x 22,23 60 10 202662
115x 22,23 80 10 202675
115x 22,23 120 10 202689
125x22,23 24 10 202726
125x 22,23 40 10 202735
125x22,23 60 10 202742
125x22,23 80 10 202749
125x22,23 120 10 202756
180 x 22,23 40 10 202699
180 x 22,23 60 10 202706
180 x 22,23 80 10 202712

=

115x 22,23 40 202767
115x 22,23 60 10 202776
115x 22,23 80 10 202783
115x 22,23 120 10 202789
125x 22,23 40 10 202820
125x 22,23 60 10 202825
125x 22,23 80 10 202830
125x22,23 120 10 202834
180 x 22,23 40 10 202799
180 x 22,23 60 10 202804
180 x 22,23 80 10 202809

Arranque de viruta

Soporte de poliamida

LSZ P1 PKO5
- =
S) 2

115x 22,23 24 10 202517
115x 22,23 40 10 202523
115x22,23 60 10 202531
115x22,23 80 10 202539
115x22,23 120 10 202547
125x22,23 40 10 202610
125x22,23 60 10 202618
125x22,23 80 10 202626
180 x 22,23 40 10 202559
180 x 22,23 60 10 202567
180 x 22,23 80 10 202573




g 40/60/
80

®00000  Duracién
00000  Arranque de viruta

LSZ F2

g 40/60/
80

®00000  Duracién
00000  Arranque de viruta

000000 Duracién

LSZ F2 PKO5
- =
@ =

115x 22,23 40 10 202652
115x 22,23 60 10 202667
115x 22,23 80 10 202680
125x 22,23 40 10 204015
125x 22,23 60 10 204018
125x 22,23 80 10 204021

VALUE PACK 40+

LSZ F2 VALUE PACK 40+ PKO5
- =
&) a,

115x 22,23 40 40 208408
115x 22,23 60 40 208409
115x 22,23 80 40 208410
125x 22,23 40 40 208411
125x 22,23 60 40 208412
125x 22,23 80 40 208413

5 x LSZ F2 en una afractiva y reutilizable caja de metal. Una unidad de embalaje contiene 6 packs de 5 discos

LGZ F2 PKO5
- =
(&) 5 &
115x 22,23 40 10 209307
115x22,23 60 10 209308
115x 22,23 80 10 209309
125x22,23 40 10 209494
125x22,23 60 10 209495
125x22,23 80 10 209496

000000 Arranque de viruta LSZ F2 BOX PKO5
® &
115 22,23 40 30 208530
115x22,23 60 30 208531
115x22,23 80 30 208532
125 22,23 40 30 208533
125 22,23 60 30 208534
125 22,23 80 30 208535
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Discos abrasivos de laminas / acero

Material:

* Aceros muy fuertes y muy
aleados

* Aceros de construccién

e Acero para herramientas

e Aceros templados

e Chapas muy fuertes

Eilgpu g

PROLNE 000 LSA F1 PKOS
000000 Duracién -\:_f.
00000  Arranque de viruta @ @ @)
115x22,23 40 10 202839
115x22,23 60 10 202842
115x22,23 80 10 202845
115x22,23 120 10 202848
. 125x 22,23 40 10 202851
RHODIU : 125x22,23 60 10 202854
: 125x 22,23 80 10 202857
125x 22,23 120 10 202860
PROLNE 000 Soporte de poliamida
000000 Duracién
[ 1 1 Jelele} Arranque de viruta LSA P1 PKO5
@ 5
115x22,23 40 10 202475
115x 22,23 60 10 202481
115x 22,23 80 10 202487
125x 22,23 40 10 202591
125x 22,23 60 10 202595
125x 22,23 80 10 202599




Discos de laminas de velldn

Material:

 Aceros resistentes a la
corrosién y al dcido

e Aceros muy fuertes y muy
aleados

e Aceros templados

¢ Chapas muy fuertes

* Metales no ferrosos

e Chapas barnizadas

coarse/
medium/

PK07

PROLUNE 000 VLS

000000 Duracién -M:_I-

000000 Arranque de viruta @ @
115x22,23 coarse
115x22,23 medium
115x22,23 fine
125x 22,23 coarse
125x22,23 medium
125x22,23 fine

303343
303344
303345
303346
303347
303348

+34 918 274 028 +34 918 336 062 ventas @rhodius.de

Las fibras de vellén finas y flexibles ofrecen un buen acabado superficial.

Para obtener resultados éptimos use pulidoras angulares regulables y un nomero de revoluciones
considerablemente bajo para evitar la fusién del vellon.
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Discos de fibra

Material:

o Aceros resistentes a la
corrosién y al dcido

o Aceros muy fuertes y muy
aleados

e Aceros de construccién

o Acero para herramientas

o Aceros templados

e Chapas muy fuertes

Los discos de fibra se usan junto con los platos de apoyo RHST y RH TURBO en amoladoras angulares.
Se adecuan para frabajos de desbastado universales, desde un rectificado fino hasta uno grueso.

Los discos de fibra con grano de circonio y cerémica ofrecen sus mejores prestaciones en amola-
doras angulares de potencia elevada aplicando una presién aumentada. Los discos de fibra de
cerdmica se adecuan especialmente bien para el tratamiento de titanio.

Apto especialmente para aceros mejorados, cascarillas y titanio gracias al grano cerdmico

Base: Fibra roja

Tipo de grano:  Grano de cerdmica KFK PKO6

Ligadura: Resina artificial

&) 5 @ 5 &

100 x 16,00 24 25 305503 150 x 22,23 24 25 305507
100 x 16,00 36 25 305504 150 x 22,23 36 25 305508
100 x 16,00 40 25 303321 150 x 22,23 40 25 305509
100 x 16,00 60 25 304293 150 x 22,23 60 25 305510
100 x 16,00 80 25 303322 150 x 22,23 80 25 305511
115x22,23 24 25 303325 180 x 22,23 24 25 305512
115x22,23 36 25 304291 180 x 22,23 36 25 305513
115x22,23 40 25 305505 180 x 22,23 40 25 305514
115x 22,23 60 25 303324 180 x 22,23 60 25 305515
115x 22,23 80 25 304294 180 x 22,23 80 25 305516
125x 22,23 24 25 303329
125x22,23 36 25 304292
125x22,23 40 25 305506
125x 22,23 60 25 303327
125x 22,23 80 25 303328




KFZ PKO6

Base: Fibra roja

Tipo de grano: Cirgonio-c'o.ripdén @

Ligadura: Resina arfificial
100 x 16,00 24 25 305517
100 x 16,00 36 25 305518
100 x 16,00 40 25 305519
100 x 16,00 60 25 305520
100 x 16,00 80 25 305521
115x 22,23 24 25 305522
115x 22,23 36 25 305523
115x22,23 40 25 305524
115x22,23 60 25 305525
115x22,23 80 25 305526
125x22,23 24 25 300315
125x22,23 36 25 300316
125x22,23 40 25 304003
125x 22,23 60 25 300317
125x22,23 80 25 300318

16/24/36/
40/50/60/
80/100/120

@ 5 &
150 x 22,23 24 25 305527
150 x 22,23 36 25 305528
150 x 22,23 40 25 305529
150 x 22,23 60 25 305530
150 x 22,23 80 25 305531
180 x 22,23 24 25 305532
180 x 22,23 36 25 305533
180 x 22,23 40 25 305534
180 x 22,23 60 25 305535
180 x 22,23 80 25 305536

KFS PKOG

Base: Fibra roja

ot ® @ 5 &
100 x 16,00 16 25 304284 125 22,23 40 25 300060
100 x 16,00 2425 304285 125 22,23 50 25 300061
100 x 16,00 36 25 304286 125 22,23 60 25 300062
100 x 16,00 40 25 304287 125 22,23 80 25 300063
100 x 16,00 50 25 305537 125 22,23 100 25 300064
100 x 16,00 60 25 304288 125 22,23 120 25 300065
100 x 16,00 80 25 304289 150x 22,23 16 25 305538
100 x 16,00 100 25 304283 150x 22,23 24 25 305539
100 x 16,00 120 25 304290 150 22,23 36 25 305540
115x22,23 16 25 300001 150 22,23 40 25 305541
115 22,23 24 25 300002 150 22,23 60 25 305542
115 22,23 36 25 300003 150x 22,23 80 25 305543
115 22,23 40 25 300004 150 22,23 120 25 305544
115%22,23 50 25 300005 180 22,23 16 25 300127
115%22,23 60 25 300006 180 22,23 24 25 300128
115%22,23 80 25 300007 180 22,23 36 25 300129
115%22,23 100 25 300008 180 22,23 40 25 300130
115%22,23 120 25 300009 180 22,23 60 25 300132
125 22,23 16 25 300057 180x 22,23 80 25 300133
125 22,23 24 25 300058 180x 22,23 120 25 300135
125 22,23 36 25 300059
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Tipo de grano:  Oxido de aluminio

@ Uso solamente con plato de apoyo RHST adecuado

Ligcldurc: Resina artificial SFA PKO6
& & g

125x 22,23 16 25 300461
125x 22,23 24 25 300462
125x22,23 36 25 300463
125x22,23 60 25 300465
125x22,23 80 25 300466
180 x 22,23 24 25 305485
180 x 22,23 36 25 305486
180 x 22,23 60 25 300472
180 x 22,23 80 25 300473

g 16-80

Tipo de grano:  Carburo de silicio

@ Uso solamente con plato de apoyo RHST adecuado

Ligadura: Resina artificial SFC PKO6
& & g
125x 22,23 16 25 305487
125x 22,23 24 25 300476
125x22,23 36 25 300477
125x22,23 60 25 300479
125x22,23 80 25 300480
180 x 22,23 16 25 300482
180 x 22,23 24 25 300483
180 x 22,23 36 25 300484
180 x 22,23 60 25 300486
180 x 22,23 80 25 300487




RH TURBO

Plato de apoyo para un trabajo frio y un trabajo agresivo

RH TURBO PKO6

&)

115xM14 10 300385
125 x M14 10 300399

Plato de apoyo flexible

RHST PKO6
S =

100 x M10 10 303672

115 x M14 10 300383

125 x M14 10 300397

150 x M14 10 305545

180 x M14 10 300406
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Bandas abrasivas

Bandas abrasivas adecuadas
para su magquina

En la relacién siguiente encontraré nuestras recomendaciones de méquina para los
diferentes tamafios de banda. Si su mdquina no estuviera listada en la relacién de
fabricantes inferior, péngase en contacto con nosotros. Le ayudaremos encantados.

Estaremos encantados de ayudarle.

Medidas
de bandas Fabricante de Tioo de méqui
abrasivas la maquina Ipo de maquina
en mm
6 x 520 Festool BF1
6x610 Loser 14000; 14021; 14021F
Flex LBS 1105 VE; LBS 1105 VE Set
x5  Nokita 9032
12 x 520 Festool BF1
13x 610 Loser 14000; 14021; 14021F
Festool BF1
e [ UBC 10-R
Flex LBS 1105 VE; LBS 1105 VE Set
Fein RS10-70 E
30x533 | \okita 9031
Suhner UTC 7-R
Metabo 12-180 Set
40x760 g LRP 1503 VRA
Black & Decker | KA 85 EK; KA 85; KA86
Bosch PBS 7 A; PBS 7 AE
Einhell BBS 720; BBS 850 E; BT-BS 850 E
Makita 9910/9911
75 x 457 Peugeot PB400
SKIL 1100; 1200; 1205; 1200 H; 1205 H; 1210; 12010 AA; 7600; 7610
AD; 7610 AA; 7620 AA; 7675
Stayer 2N75
Atlas Copco HBSE 75 S; HBSE 75; MBSE 705
Black&Decker | KA 75; KA 75 E; KA 88; XTASOEK
Bosch GBS 75 AE; PBS 75; PBS 75 A; PBS 75 AE; PBS 75 E
DeWalt DW430; DW431; DW432/DW433
Festool BS 75; BS 75E; BS 75 E-Set
Felisatti TP 411
75 x 533 Hitachi SB-75
HOLZ HER 2410; 2411; 2420
Makita 9901; 9902/9903; 9900
Metabo Ba 0775; BAE 75; Ba E 0876 Signal; Ba E 1075
Peugeot PAB 75
Ryobi B-7076; B 850 F; BE 321; EBS 9576V; EBS 8021V; B-7075; BE-7075
SKIL 594 U; 595 U; 7640 MA; 7650 AA; 7650 AE
AEG HBS 100; HBSE 100; BBS 1100; BBSE 1100
100 x 560 Elu MHB90; MHB?0 E; MHB9OK
DeWalt DW 650; DW 650E
Einhell BBS 1200
100 x 610 Hitachi SB10T;SB 10V; SB 10 V2; SB 10 S2
Makita 9402; 9403; 9404; 9924 DB
Ryobi B-7200 A; BE-422; BIBE 424; BE-4240; EBS 1310V
Atlas Copco BBS 100; BBSE 100
Bosch GBS 100 A; GBS 100 AE
e Metabo Ba 6100
Milwaukee BS 100 LE
110 x 620 Hitachi SB 110
Fein GIM; GIC
75 x 2000 Flott BSM 75; BSM E1
Holzmann MSM 75
75 x 2500 Léser KS 360

100 x 2000  Greif D30 HFS 100




Bandas abrasivas

Material:

e Aceros resistentes a la
corrosién y al dcido

e Aceros muy fuertes y muy
aleados

e Acero para herramientas

¢ Aceros templados

o Chapas muy fuertes

* Madera

Las bandas abrasivas son ideales para desbarbar cantos o en una lijadora para tubos para tratar piezas
de trabajo redondas, puesto que se adaptan a la forma de la pieza de trabaijo.

40-120
£ | ESB ZL
TOPLNE 000

ESB ZL PKO6

Base: Tejido de altas prestaciones de algodén X

Tipo de grano:  Circonio, cobertura cerrada 2 O @

Ligadura: Resina arfificial @ [T ® @
10 x 330 40 20 304109 13x533 40 20 305562
10 x 330 60 20 304110 13x533 60 20 305563
10x 330 80 20 304111 13x533 80 20 305564
10x 330 120 20 305582 13x533 120 20 305565
13 x 457 40 20 304113 30x 533 40 20 305566
13 x 457 60 20 304114 30x533 60 20 305567
13 x 457 80 20 305583 30x533 80 20 305568
13 x 457 120 20 304116 30x533 120 20 305569
6x520 40 20 305546 6x610 40 20 305570
6x520 60 20 305547 6x610 60 20 305571
6x520 80 20 305548 6x610 80 20 305572
6x520 120 20 305549 6x610 120 20 305573
12 x 520 40 20 305550 13x610 40 20 305574
12 x 520 60 20 305551 13x610 60 20 305575
12 x 520 80 20 305552 13x610 80 20 305576
12 x 520 120 20 305553 13x610 120 20 305577
20x 520 40 20 305584 40x 760 40 20 305578
20x 520 60 20 304118 40 x 760 60 20 305579
20 x 520 80 20 304119 40x 760 80 20 305580
20 x 520 120 20 305585 40x 760 120 20 305581
9x533 40 20 305558
9x533 60 20 305559
9x533 80 20 305560
9x533 120 20 305561

Desbastar /
Pulir
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CERAMICON

Fibra roja Poliéster X alto rendimiento, resistente al agua
Tipo de grano: Grano cerdmico, de dispersado denso
Ligadura: Resina sinfética, con aditivos de abrasién activa

g 40-120

Base: Polyester-Y de altas prestaciones, a prueba de agua
Tipo de grano:  Circonio, cobertura cerrada
Ligadura: Resina artificial

Base: Polyester-Y de altas prestaciones, a prueba de agua
Tipo de grano:  Oxido de aluminio, cobertura cerrada
Ligadura: Resina artificial

Alto rendimiento de arranque de virutas y larga duracién de vida dtil gracias al grano especial de alto

rendimiento
ESB CX PKO6
) 5 g9
&b
75 x 2000 40 10 305966
75 x 2000 60 10 305967
75 x 2000 80 10 305968
150 x 2000 40 10 305969
150 x 2000 60 10 305970
150 x 2000 80 10 305971

ESB ZX PKO6
(&) 7 8
75 x 2000 40 10 303692
75 x 2000 60 10 303693
75 x 2000 80 10 303694
75 x 2000 120 10 303695
75 x 2500 40 10 305587
75 x 2500 60 10 305588
75 x 2500 80 10 305589
75 x 2500 120 10 305590

&) S
75 x 2000 40 10 303689
75 x 2000 60 10 303690
75 x 2000 80 10 303691
75 x 2000 120 10 305586

&)

10

100 x 2000 40 305591
100 x 2000 60 10 305592
100 x 2000 80 10 305593
100 x 2000 120 10 305594
150 x 2000 40 10 303700
150 x 2000 60 10 303701
150 x 2000 80 10 303702
150 x 2000 120 10 303703

S)

=

10

303696

150 x 2000 10

150 x 2000 60 10 303697
150 x 2000 80 10 303698
150 x 2000 120 10 303699




& 40-150

PROLNE 000 ESB KK P

Bc:se:d Tejido-X

Ti : i ini

n ggdui Cgrcxno (Ii):iiz i:;ilcuirglmlo, cobertura cerrada @ @ @ O
30x 533 40 20 301289 100x 610 40 20 301510
30x 533 60 20 301291 100x 610 60 20 301512
30x 533 80 20 301292 100x 610 80 20 301513
30 x 533 100 20 301293 100x 610 100 20 301514
30x533 120 20 301294 100x 610 120 20 301515
30x533 150 20 301295
75x 457 40 20 301408 100 x 620 40 20 301523
75 x 457 60 20 301409 100 x 620 60 20 301525
75 x 457 80 20 301410 100 x 620 80 20 301526
75 x 457 100 20 301411 100 x 620 100 20 301527
75 x 457 120 20 301412 100 x 620 120 20 301528
75 x 457 150 20 301413
100 x 560 40 20 301491 110x 620 40 20 304062
100 x 560 60 20 301493 110x 620 60 20 301592
100 x 560 80 20 301494 110 x 620 80 20 301593
100 x 560 100 20 301495 110 x 620 100 20 301594
100 x 560 120 20 301496 110 x 620 120 20 301595
100 x 560 150 20 301497
75x533 40 20 301421
75x 533 60 20 301423
75x 533 80 20 301424
75x 533 100 20 301425
75x533 120 20 301426
75x533 150 20 301427

40-120
g ESB KX FLEX
PROLNE 000 ESB KX FLEX Peos

Base: Tejido -J, algodén

Tipo de grano:  Oxido de aluminio, cobertura cerrada @

Ligadura: Resina arfificial
13 x 457 40 20 304101
13 x 457 60 20 304102
13 x 457 80 20 304103
13 x 457 120 20 304104
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Manguitos abrasivos

@ 50/80

TOPLNE 000

Tipo de grano:

Circonio

Material:

o Aceros resistentes a la
corrosién y al dcido

o Aceros muy fuertes y muy
aleados

e Aceros de construccién

o Acero para herramientas

o Aceros templados

e Chapas muy fuertes

Manguitos abrasivos para montar sobre cuerpos de expansién SHEK adecuados.

ESH PKO6
® @ & ® @ES
10x 10 38.000 50 100 305209 38x25 10.000 50 100 305439
10x10 38.000 80 100 305210 38x25 10.000 80 100 305440
13x25 30.000 50 100 305214 4530 8.500 50 100 305480
13x25 30.000 80 100 305215 45x30 8.500 80 100 305481
15x 30 26.000 50 100 305219 51x25 7.500 50 100 305444
15x30 26.000 80 100 305220 51x25 7.500 80 100 305445
22x20 17.000 50 100 305224 60x 30 6.500 50 50 305449
22x20 17.000 80 100 305225 60x 30 6.500 80 50 305450
25x25 15.000 50 100 305229 75x30 5.000 50 50 305454
25x25 15.000 80 100 305230 75x30 5.000 80 50 305455
30x30 13.000 50 100 305234 100 x 40 4.000 50 25 305459
30x30 13.000 80 100 305235 100 x 40 4.000 80 25 305460




g 50-150

PROLNE 000 ssH pos

Tipo de grano:  Oxido de aluminio
& © ® 0D B
10x10 38.000 50 100 305206 38x25 10.000 50 100 305236
10x10 38.000 80 100 305207 38x25 10.000 80 100 305237
10x10 38.000 150 100 305208 38x25 10.000 150 100 305238
13x25 30.000 50 100 305211 45 x 30 8.500 50 100 305477
13x25 30.000 80 100 305212 45x30 8.500 80 100 305478
13x25 30.000 150 100 305213 45x30 8.500 150 100 305479
15x 30 26.000 50 100 305216 51x25 7.500 50 100 305441
15x30 26.000 80 100 305217 51x25 7.500 80 100 305442
15x30 26.000 150 100 305218 51x25 7.500 150 100 305443
22x20 17.000 50 100 305221 60x 30 6.500 50 50 305446
22x20 17.000 80 100 305222 60 x 30 6.500 80 50 305447
22x20 17.000 150 100 305223 60 x 30 6.500 150 50 305448
25x25 15.000 50 100 305226 75x30 5.000 50 50 305451
25x25 15.000 80 100 305227 75x30 5.000 80 50 305452
25x25 15.000 150 100 305228 75x30 5.000 150 50 305453
30x30 13.000 50 100 305231 100 x 40 4000 50 25 305456
30x30 13.000 80 100 305232 100 x 40 4000 80 25 305457
30x30 13.000 150 100 305233 100 x 40 4000 150 25 305458

Cuerpo de expansién para manguitos abrasivos

SHEK PK06
® €
10x10x6 38.000 5 305410
13x25x6 30.000 5 305411
15x30x6 26.000 5 305412
22x20x6 17.000 5 305413
25x25x%6 15.000 5 305414
30x20x6 13.000 5 305415
30x30x6 13.000 5 305416
38x25x6 10.000 5 305417
45x30x 6 8.500 5 305482
51x25x6 7.500 5 305418
60x30x6 6.500 5 305419
75x30x8 5.000 2 305420
100x40x8 4.000 2 305421
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Abanico de lija
000

Material:

* Aceros muy fuertes y muy
aleados

* Aceros de construccién

e Acero para herramientas

e Aceros templados

* Hardox

e Chapas muy fuertes

La disposicién homogénea de las ldminas garantiza un desgaste constante. La flexibilidad elevada,
especialmente de los modelos ranurados, permite una buena adaptacién a las formas de las herramientas.
Asimismo, gracias a la ventilacién de cada lémina se produce un desbaste frio.

Los abanicos de lija se adecuan de forma éptima para trabajos de desbarbado y trabajos prepara-
torios en lugares poco accesibles.

40-320

PROLNE 000 SIR PKOG

Tipo de grano:  Oxido de aluminio

® @

115x20xM14 13300 40 ?305182
115x20xM14 13300 60 5 305183
115x20xM14 13300 80 5 305184

5

5

5

5

5

5

5

5

5

5

5

115x20xM14  13.300 120 305185
115x20xM14  13.300 180 305186
115x20xM14  13.300 240 305187
115x20xM14  13.300 320 305188
125x20xM14  12.200 40 305189
125x20xM14  12.200 60 305190
125x20x M14  12.200 80 305191
125x20x M14  12.200 120 305192
125x20xM14  12.200 180 305193
125x20xM14  12.200 240 305194
125x20xM14  12.200 320 305195




& 80-240
TOPLNE 000 Fs o
Tipo de grano:  Oxido de aluminio

® @

60x30x6 11.000 80 10 305178
60x30x6 11.000 120 10 305179
60x30x6 11.000 180 10 305180
60x30x6 11.000 240 10 305181

& 80-150
FS MINI
TOPLNE 000 FS MINI pos
Tipo de grano:  Oxido de aluminio
&) @ El®

10x10x3 38.200 80 10 305102
10x10x3 38.200 120 10 305103
10x10x3 38.200 150 10 305104
15x15x3 38.200 80 10 305105
15x15x3 38.200 120 10 305106
15x15x3 38.200 150 10 305107
20x10x3 38.200 80 10 305108
20x10x3 38.200 120 10 305109
20x10x3 38.200 150 10 305110
20x15x3 38.200 80 10 305111
20x15x3 38.200 120 10 305112
20x15x3 38.200 150 10 305113
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g 40-240

Tipo de grano:  Oxido de aluminio

® @EH G CHENCE

30x10x6 25400 40 10 305641 60x20x6 12700 40 10 305646
30x10x6 25400 60 10 305114 60x20x6 12700 60 10 305148
30x10x6 25400 80 10 305115 60x20x6 12700 80 10 305149
30x10x6 25400 120 10 305116 60x20x6 12700 120 10 305150
30x10x6 25400 150 10 305117 60x20x6 12700 150 10 305151
30x10x6 25400 240 10 305118 60x20x6 12700 240 10 305152
30x15x6 25400 40 10 305489 60x30x6 12700 40 10 305491
30x15x6 25400 60 10 305119 60x30x6 12700 60 10 305153
30x15x6 25400 80 10 305120 60x30x6 12700 80 10 305154
30x15x6 25400 120 10 305121 60x30x6 12700 120 10 305155
30x15x6 25400 150 10 305122 60x30x6 12700 150 10 305156
30x15x6 25400 240 10 305123 60x30x6 12700 240 10 305157

60x40x6 12700 40 10 305492
40x15x6 19100 40 10 305642 60x40x6 12700 60 10 305493
40x15x6  19.100 60 10 305124 60x40x6 12700 80 10 305494
W0x15x6 19100 80 10 305125 60x40x6 12700 120 10 305495
40x15x6 19100 120 10 305126 60x40x6 12700 150 10 305496
40x15x6  19.100 150 10 305127 60x40x6 12700 240 10 305497
40x15x6  19.100 240 10 305128 60x50x6 12700 40 10 305647
40x20x6  19.100 40 10 305643 60x50x6 12700 60 10 305158
40x20x6 19100 60 10 305129 60x50x6 12700 80 10 305159
40x20x6 19100 80 10 305130 60x50x6 12.700 120 10 305160
40x20x6 19100 120 10 305131 60x50x6 12700 150 10 305161
40x20x6 19100 150 10 305132 60x50x6 12700 240 10 305162

40x20x 6 19.100 240 10 305133

80x30x6 8.900 40 10 305498
80x30x6 8.900 60 10 305163
80x30x6 8.900 80 10 305164
80x30x6 8.900 120 10 305165
80x30x6 8.900 150 10 305166
80x30x6 8.900 240 10 305167
80x40x6 8.900 40 10 305648
80x40x6 8.900 60 10 305168
80x40x6 8.900 80 10 305169
80x40x6 8.900 120 10 305170
80x40x6 8.900 150 10 305171
80x40x6 8.900 240 10 305172
80x50x6 8.900 40 10 305649
80x50x6 8.900 60 10 305173
80x50x6 8.900 80 10 305174
80x50x6 8.900 120 10 305175
80x50x6 8.900 150 10 305176
80x50x6 8.900 240 10 305177

50x15x6 15200 40 10 305490
50x15x6 15.200 60 10 305488
50x15x6 15.200 80 10 305134
50x15x6 15.200 120 10 305135
50x15x6 15.200 150 10 305136
50x15x6 15.200 240 10 305137
50x20x6 15200 40 10 305644
50x20x6 15200 60 10 305138
50x20x6 15.200 80 10 305139
50x20x6 15.200 120 10 305140
50x20x6 15.200 150 10 305141
50x20x6 15.200 240 10 305142
50x30x6 15.200 40 10 305645
50x30x6 15.200 60 10 305143
50x30x6 15200 80 10 305144
50x30x6 15200 120 10 305145
50x30x6 15.200 150 10 305146
50x30x6 15.200 240 10 305147




Abanico de vellon

‘ Material:

o Aceros resistentes a la
corrosién y al dcido

e Aceros muy fuertes y muy
aleados

o Aceros de construccién

e Acero para herramientas

o Chapas muy fuertes

® Metales no ferrosos

Los abanicos combinados de lija y vellén y los abanicos de vellén dan a la pieza un buen acabado
superficial, especialmente en lugares poco accesibles.

coarse -
very fine . ‘

TOPLNE 000 Combinacién de tejido y vellén de desbastado
® @ 5 g

60x30x6 11.500 A60/coarse 10 305321
VSK PKDG 60x30x6 11500 A80/medium 10 305322
60x30x6 11.500  A150/fine 10 305323
<3 @ @ 60x30x6 11.500 A240/veryfine 10 305324
40x20x6 17.100 A60/coarse 10 305313 60x40x6 11.500 A60/coarse 10 305325
40x20x6 17.100 A80/medium 10 305314 60x40x6 11.500 A80/medium 10 305326
40x20x6 17.100  A150/fine 10 305315 60x40x6 11.500  A150/fine 10 305327
40x20x6 17.100 A240/veryfine 10 305316 60x40x6 11.500 A240/veryfine 10 305328

40x30x6 17.100 A60/course 10 305317
40x30x6 17.100 A80/medium 10 305318 80x40x6 8.600 A60/coarse 10 305329
40x30x6 17.100  A150/fine 10 305319 80x40x6 8600 A80/medium 10 305330
40x30x6 17.100 A240/veryfine 10 305320 80x40x6 8.600 A150/fine 10 305331
80x40x6 B8.600 A240/veryfine 10 305332
50x30x6 13.700 A60/coarse 10 305650 80x50x6 8.600 A60/course 10 305333
50x30x6 13.700 A80/medium 10 305651 80x50x6 8.600 A80/medium 10 305334
50x30x6 13.700  A150/fine 10 305652 80x50x6 8.600  A150/fine 10 305335
50x30x6 13.700 A240/very Fine 10 305653 80x50x6 8.600 A240/veryfine 10 305336

coarse -
very fine ‘ .

TOPLNE 000 Vellén de fibras abrasivas
\'A) PK06
e @ & ® @ =
40x30x6 17.100 coarse 10 305337 60x50x6 11.500 coarse 10 305345
40x30x6 17.100 medium 10 305338 60x50x6 11.500 medium 10 305346
40x30x6 17.100 fine 10 305339 60x50x6 11.500 fine 10 305347
40x30x6 17.100  veryfine 10 305340 60x50x6 11.500 very fine 10 305348
50x30x6 13.700 coarse 10 305341 80x50x6 8.600 coarse 10 305349
50x30x6 13.700 medium 10 305342 80x50x6 8.600 medium 10 305350
50x30x6 13.700 fine 10 305343 80x50x6 8.600 fine 10 305351
50x30x6 13.700 very fine 10 305344 80x50x6 8.600 very fine 10 305352
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Rodillos

Material:

al écido

S

e Chapas muy fuertes
* Metdles no ferrosos

e Aceros resistentes a la corrosién y

* Aceros muy fuertes y muy aleados
e Aceros templados

Rodillos para el uso en méquinas satinadoras

PROLNE 000 Vellén de limpieza
SVSW PKO7
& Q
100x 100 x 19 5.000 1 305409
40-320
TOPLNE 000
Tipo de grano: Oxido de aluminio
(A PKO6
& )
100x 100 x 19 5700 40 1 305196
100x 100 x 19 5700 60 1 305197
100x 100 x 19 5700 80 1 305198
100x 100 x 19 5700 120 1 305199
100x 100 x 19 5700 180 1 305200
100x 100 x 19 5700 240 1 305201
100x 100 x 19 5700 320 1 305202

Versién ranurada para una mejor adaptacién a la
pieza de trabajo

BW PKO6

@ @i

100x 100 x 19 5000 60 1 305203
100x 100 x 19 5000 80 1 305204
100x 100 x 19 5.000 120 1 305205




coarse -

very fine

coarse -
s-ultra fine

SIS =\ [ Jio™.

Combinacién de tejido y vellén de desbastado

VWK

PKO6

&)

305353

100x100x 19 5.700 A60/course 1

100x100x 19 5.700 A80/medium 1 305354
100x100x 19 5.700 A150/fine 1 305355
100x 100 x 19 5.700 A240/very fine 1 305356

Vellén de fibras abrasivo

\Au4 PK0&
® ©
100x100x 19 5.700 coarse 1 305357
100x100x 19 5700  medium 1 305358
100x100x 19 5.700 fine 1 305359
100x100x 19 5.700  very fine 1 305360
100x100x 19 5700 s-ulrafine 1 305361

Fieltro de lana

Fieltro de lana: versién ranurada para una mejor

adaptacién a la pieza de trabajo

FW PKO7 FBW PKO7
& © ® © B @
100x100x19 1.900 D3/H25 1 305395 100x100x19 1.900 D3/H25 1 305399
100x100x19 1.900 D3/H40 1 305396 100x100x19 1.900 D3/H40 1 305400
100x100x19 1.900 D5/H25 1 305397 100x100x19 1.900 D5 /H25 1 305401
100x100x19 1.900 D5/H40 1 305398 100x100x19 1.900 D5/H40 1 305402
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Discos de cambio rapido

Material:

o Aceros resistentes a la
corrosién y al dcido

o Aceros muy fuertes y muy
aleados

o Aceros templados

o Chapas muy fuertes

® Metales no ferrosos

Los sistemas de cambio répido permiten cambiar las herramientas con rapidez. Sin pegado. Sin
descentrado.

Los discos de cambio répido tienen sus aplicaciones principales en superficies pequefias y de
acceso dificil, por ejemplo, en la reparacién de automéviles y en el mantenimiento.

iz | svs QuICK HD

CERAMICON Vellén de limpieza con grano abrasivo de alto rendimiento con revestimiento cerémico. Para un gran

rendimiento de limpieza y una duracién de vida dtil extremadamente larga

SVS QUICK HD PKO7

@ @ 5 9
D51 23.000 extra course 10 305403
D76 18.000 extra coarse 10 305404

36-120
E KFZ QUICK
TOPLNE 000 KFZ QUICK pos

Base: Tejido -Y

Tipo de grano:  Circonio-corindén &) 7 @
D51 25.000 36 305429
D51 25.000 40 305430
D51 25.000 60 305431

D51 25.000 80 305432
D51 25.000 120 100 305433
D76 20.000 36 50 305434
D76 20.000 40 50 305435
D76 20.000 60 50 305436
D76 20.000 80 50 305437
D76 20.000 120 50 305438




VLS QUICK

coarse -
very fine

Vellén de fibras abrasivo Vellén de fibras abrasivo: Con grano mds agresivo
— permite un mayor efecto de desbaste y duracién
del producto.

VLS QUICK PKO6 VLS QUICK HD PKO6

@ @ [ 5@ ® @ E G

D51 25.000  coarse / 100 50 305271 D51 25.000 coarse /HD (K50) 50 305277
D51 25.000  medium/ 180 50 305272 D51 25.000 medium /HD (K80) 50 305278
D51 25.000 fine / 280 50 305273 D76  20.000 coarse /HD (K50) 25 305279
D76 20.000  coarse / 100 25 305274 D76  20.000 medium /HD (K80) 25 305280

D76 20.000 medium /180 25 305275
D76  20.000 veryfine /280 25 305276

VKS QUICK

Disco unitificado

VKS QUICK PKO6

ST 7 &

D51 22.100 3sf 10 305287

D51 22.100 6am 10 305288
D76 ~ 15.100 3sf 10 305289
D76  15.100 6am 10 305290

RH QUICK

Plato de apoyo para discos con sistemas de sujecién répida

RH QUICK PK06

® @ E 58

D51 25.000 medium 1 305424
D76  20.000 medium 1 305425
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Rollo

Base:
Tipo de grano:
Ligadura:

ShiaoHa

Tejido J-Flex, algodén, flexible y suave
Oxido de Aluminio, cobertura cerrada
Resina artificial

Material:

o Aceros muy fuertes y muy

aleados

® Metales no ferrosos
e Pinturas y lacas
® Materias sintéticas

* Madera

Género al metro para cortar a medida para el desbaste manual.

&)

El &
40 1

PKO6
(&) 7 8

40 x 25.000 40 1 300536
40 x 25.000 60 1 300538
40 x 25.000 80 1 300539
40 x 25.000 100 1 300540
40 x 25.000 120 1 300541
40 x 25.000 150 1 300542
40 x 25.000 180 1 300543
40 x 25.000 220 1 300544
40 x 25.000 240 1 300545
40 x 25.000 320 1 300547
40 x 25.000 400 1 300549
40 x 25.000 600 1 305473
50 x 25.000 40 1 300593
50 x 25.000 60 1 300595
50 x 25.000 80 1 300596
50 x 25.000 100 1 300597
50 x 25.000 120 1 300598
50 x 25.000 150 1 300599
50 x 25.000 180 1 300600
50 x 25.000 220 1 300601
50 x 25.000 240 1 300602
50 x 25.000 280 1 300603
50 x 25.000 320 1 300604
50 x 25.000 400 1 300605

40 x 50.000 300565
40 x 50.000 60 1 300566
40 x 50.000 80 1 300567
40 x 50.000 100 1 300568
40 x 50.000 120 1 300569
40 x 50.000 150 1 300570
40 x 50.000 180 1 300571
40 x 50.000 240 1 300573
40 x 50.000 320 1 300575
40 x 50.000 400 1 300576
50 x 50.000 40 1 300577
50 x 50.000 60 1 300578
50 x 50.000 80 1 300579
50 x 50.000 100 1 300580
50 x 50.000 120 1 300581
50 x 50.000 150 1 300582
50 x 50.000 180 1 300583
50 x 50.000 240 1 300585
50 x 50.000 320 1 300587
50 x 50.000 400 1 300588
100 x 50.000 40 1 300618
100 x 50.000 60 1 300619
100 x 50.000 80 1 300620
100 x 50.000 100 1 300621
100 x 50.000 120 1 300622




g 40-240

PROLNE 000 KERR P

Base: Papel -E

Tipo de grano:  Oxido de Aluminio, cobertura cerrada @

Ligadura: Resina arfificial
115 x 50.000 40 1 305461
115 x 50.000 60 1 305462
115 x 50.000 80 1 305463
115 x 50.000 100 1 305464
115 x 50.000 120 1 305465
115 x 50.000 150 1 305466
115 x 50.000 180 1 305467
115 x 50.000 240 1 305468

40-320
i @

Particularmente adecuado para pinturas y barnices

Base: Papel A/C

Tipo de grano:  Oxido de Aluminio, cobertura semi-abierta KFPR PKO6

Ligadura: Cola animal

(S)

115 x 50.000 40 1 304029
115 x 50.000 60 1 304030
115 x 50.000 80 1 304031
115 x 50.000 100 1 304032
115 x 50.000 120 1 304033
115 x 50.000 150 1 304034
115 x 50.000 240 1 304037
115 x 50.000 320 1 304039

g —
_ La estructura ondular especial permite la evacuacién de virutas y evita embotamiento

Base: Papel -D

Tipo de grano:  Oxido de Aluminio, ondas para la dispersién de polvo SLPR PKO6

Ligadura: Cola animal

® & 5 S

95 x 25.000 60 1 305240 115 x 25.000 60 1 305248
95 x 25.000 80 1 305241 115 x 25.000 80 1 305249
95 x 25.000 100 1 305242 115 x 25.000 100 1 305250
95 x 25.000 120 1 305243 115 x 25.000 120 1 305251
95 x 25.000 180 1 305245 115 x 25.000 180 1 305253
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Hoja de lija

Material:

o Aceros muy fuertes y muy
aleados

® Metales no ferrosos

e Pinturas y lacas

® Materias sintéticas

* Madera

Hojas de lija confeccionadas para desbaste manual.

PKO6
Base: Tejido J-Flex, algodén, flexible y suave
I]_'ilggdciemg:rano. &):iiz ci:ﬁ?:glnmo, cobertura cerrada @ = O
230 x 280 60 50 300885
230 x 280 80 50 300886
230 x 280 100 50 300887
230 x 280 120 50 300888
230 x 280 180 50 300890
230 x 280 240 50 300892
230 x 280 320 50 300894
230 x 280 400 50 300896

E 60-2000 WS F)
PROLNE 000 wsp P

Base: Papec A/C, resistente al agua

Tipo de grano: Car'buro de sjlicio ) O

Ligadura: Resina artificiad = =LV &
230 x 280 60 50 301003
230 x 280 80 50 301004
230 x 280 100 50 301005
230 x 280 120 50 301006
230 x 280 150 50 301007
230 x 280 180 50 301008
230 x 280 220 50 301009
230 x 280 240 50 301010
230 x 280 280 50 301011
230 x 280 320 50 301012
230 x 280 360 50 301013
230 x 280 400 50 301014
230 x 280 500 50 301015
230 x 280 600 50 301016
230 x 280 800 50 301017
230 x 280 1000 50 301018
230 x 280 1200 50 301019
230 x 280 1500 50 305989
230 x 280 2000 50 305990




g 40-400

Base: Papel A/C
Tipo de grano:  Oxido de Aluminio, cobertura semi-abierta
Ligadura: Cola animal

SLPB

Base: Papel D
Tipo de grano:  Oxido de Aluminio, ondas para la dispersién de polvo
Ligadura: Cola animal

Particularmente adecuado para pinturas y barnices

KFPB PKO6
(S) =,
230x 280 40 50 304051
230 x 280 60 50 304052
230 x 280 80 50 304053
230 x 280 100 50 304054
230 x 280 120 50 304055
230 x 280 150 50 304056
230 x 280 180 50 304057
230 x 280 220 50 304058
230 x 280 240 50 304059
230 x 280 280 50 304060
230 x 280 320 50 304061
230 x 280 400 50 305474

La estructura ondular especial permite la evacuacién de virutas y evita embotamiento

SLPB PK0S

&) D &

&)

95 230 50 305256 115 x 280 60 50 305264
95 230 80 100 305257 115 x 280 80 100 305265
95x 230 100 100 305258 115x 280 100 100 305266
95 x 230 120 100 305259 115x 280 120 100 305267
95 x 230 180 100 305261 115 x 280 180 100 305269
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Discos de velcro

Material:

o Aceros resistentes a la
corrosién y al dcido

o Aceros muy fuertes y muy
aleados

o Chapas muy fuertes

® Metales no ferrosos

o Chapas barnizadas

* Madera

Discos abrasivos autoadherentes de lija y vellén con dorso de velcro. Los discos de velcro se ofrecen con'y
sin agujeros para el polvo para los tipos de méquinas més usuales.

Lt 5

VELCRO

Menos embotamiento gracias al revestimiento especial de estearato a partir de granulacién 180

Base: Hoja pléstica altamente resistente al desgarre

Tipo de grano:  Oxido de aluminio, cobertura abierta KSF VELCRO PKO6

Ligadura: Resina artificial

® m & ® = 8

150 80 100 304183 150 500 100 304191
150 120 100 304184 150 600 100 304192
150 150 100 304185 150 800 100 304193
150 180 100 304186 150 1000 100 304194
150 240 100 304187 150 1200 100 304195
150 320 100 304188 150 1500 100 304196
150 360 100 304189 150 2000 100 304197
150 400 100 304190 150 2500 100 304198

@ 40-400

SKP VELCRO

Menos embotamiento gracias al revestimiento especial de estearato

Base: Papel C
Tipo de grano:  Oxido de aluminio, cobertura abierta SKP VELCRO PK06
Ligadura: Resina artificial / estearato
® 5 8
=D
150 40 50 305976
4 150 60 50 305977
' ; 150 80 50 305978
L \ 150 100 50 305979
150 120 50 305980
: | 150 150 50 305981
{ { '_ { | 150 240 50 305982
150 320 50 305983
150 400 50 305984




g 40-240
KERR VELCRO F/B
— @ Sistema de agujeros especial para maquinas ® | Sistema de agujeros especial para méquinas

Festool Bosch

Base: Pppel E

Tipo de grano:  Oxido de aluminio, cobertura cerrada KERR VELCRO F PK06 KERR VELCRO B PKO6

Ligadura: Resina artificial
S B @ 5 8
125 40 50 305606 125 40 50 305627
125 60 50 305607 125 60 50 305628
125 80 50 305608 125 80 50 305629
125 120 50 305609 125 120 50 305630
125 150 50 305610 125 150 50 305631
125 180 50 305611 125 180 50 305632
125 240 50 305612 125 240 50 305633
150 40 50 305613 150 40 50 305634
150 60 50 305614 150 60 50 305635
150 80 50 305615 150 80 50 305636
150 120 50 305616 150 120 50 305637
150 150 50 305617 150 150 50 305638
150 180 50 305618 150 180 50 305639
150 240 50 305619 150 240 50 305640

40-120
& KERR VELCRO
PROLUNE 000 KERR VELCRO PKOG

Base: Papel E

I;'gzﬁ Cgrczno. ?;:iiz i:;ilcuirglmlo, cobertura cerrada @ =)
115 40 50 304133
115 60 50 304134
115 80 50 304135
115 120 50 304137
125 40 50 304138
125 60 50 304139
125 80 50 304140
125 120 50 304142
150 40 50 304143
150 60 50 304144
150 80 50 304145
150 120 50 304147
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coarse -
very fine

VLS VELCRQO

® | Para un resultado de trabajo éptimo y una duracién elevada debe reducirse el nomero de

revoluciones.

VLS VELCRO PK06
® @ 5 8
115 13.300  coarse 10 305281
115 13.300 medium 10 305282
115 13.300 veryfine 10 305283
125 12.150  coarse 10 305284
125 12.150  medium 10 305285
125 12.150 veryfine 10 305286

RH VELCRO

Plato de apoyo para discos de velcro

RH VELCRO

&)

115 x M14 1305426
125 x M14 1 305427
150 x M14 1 305428




Velldn

Material:

e Aceros resistentes a la
corrosién y al 4cido

e Aceros muy fuertes y muy
aleados

e Aceros templados

o Chapas muy fuertes

Granulacién de vellon (C:ET’Z‘)’ equivalente :@:ﬁzz EZL?ZZZ‘;Z

Coarse = 80-120

Medium — 150 - 220

Fine 240 - 360 Las fibras de vellén finas y flexibles ofrecen un buen acabado superficial.
Very fine 400 - 600

Ultra fine 800 - 1.000

medium -
ultra fine .

VLSR PK06
&) =
100 x 10.000 medium 1 305654
100 x 10.000 fine 1 305655
100 x 10.000 very fine 1 305656
100 x 10.000 ultra fine 1 305657
115 x 10.000 medium 1 305362
115 x 10.000 fine 1 305363
115 x 10.000 very fine 1 305364
115 x 10.000 ultra fine 1 305365

medium -

ultra fine VLS I:)AD

VLS PAD PKO6

@ a,

152 x 229 medium 10 305366
152 x 229 fine 10 305367
152 x 229 very fine 10 305368
152 x 229 ultra fine 10 305369
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Discos compactos de velldn

Material:

o Aceros resistentes a la
corrosién y al écido

o Aceros muy fuertes y muy

o Generacién de superficies e Desbarbar y redondear . :leadost lad
. . ceros templados
decorativas - e Limpieza de contactos de « Chapas muy fuertes
e Igualar superficies metal o Metales no ferrosos
e Preparacién para pulir o e Eliminar pegamentos y e Chapas barnizadas
revestir resinas artificiales

e Deslumbrar errores en la
superficie

Compuesto de varias capas de vellén muy prensado. El prensado compacto procura una buena capacidad

de rendimiento y una duracién muy elevada.

El material dispone de una elevada resistencia propia y puede perfilarse. Para obtener unos
resultados éptimos use pulidoras angulares regulables con un némero de revoluciones reducido.

Disco de vellén compacto para el procesamiento de espacios confinados y soldaduras de filete

VKS KN PKO7

H
® ¢ I »8
115x3,2x22,23 11.000 6Amedum 10 305943
115x3,2x22,23 11.000  3Sfine 10 305944
115x6,4x22,23 11.000 6Amedium 10 305945
115x6,4x22,23 11.000  3Sfine 10 305946
125x3,2x22,23 10.000 6Amedum 10 305947
125x3,2x22,23 10.000  3Sfine 10 305948
125x6,4x22,23 10.000 6Amedum 10 305949
125x6,4x22,23 10.000  3Sfine 10 305950
150x3,2x2540 7.500 6Amedum 10 305972
150x3,2x2540 5000  3Sfine 10 305973
150x 6,4x2540 7.500 6Amedium 10 305974
150x6,4x2540 5000  3Sfine 10 305975

i e | VS WS

VKSG WS PKO7 VKSS WS PKO7

-, _= -, =

® 0 0 ® © B B
115x22,23 4000 4Acoarse 5 305297 115x22,23  4.000 4Acourse 5 305305
115x22,23 4000 4Smedum 5 305298 115x22,23  4.000 4Smedum 5 305306
115x22,23  4.000 4Swveryfine 5 305299 115x 22,23 4.000 4Swveryfine 5 305307
115x22,23  4.000 6Sveryfine 5 305300 125x22,23  3.600 4Acourse 5 305309
125%22,23  3.600 4Acoarse 5 305301 125x22,23  3.600 4S-medum 5 305310
125x22,23  3.600 4Smedum 5 305302 125x22,23  3.600 A4Swveryfine 5 305311
125%22,23  3.600 4Sveryfine 5 305303
125x22,23  3.600 6Swveryfine 5 305304




medium -
very fine

VKS GS PKO7

® @ =
40x12x6  7.500 4S-medium 10 305291
40x12x6  7.500 4Sveryfine 10 305292
50x12x6  6.000 4Smedium 10 305293
50x12x6  6.000 4Sveryfine 10 305294
75x12x6  4.000 4Smedium 10 305295
75x12x6  4.000 4Swveryfine 10 305296
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Pulidor de Iaminas de velldn

\ Material:

, . . o Aceros resistentes a la
(D) Grosor de las laminas (H) Grosor del fieltro , ..
corrosién y al dcido
o Aceros muy fuertes y muy
aleados

o Aceros templados

2 mm
- b|c|ndo o Chapas muy fuertes
= Pulido
. ® Mefales no ferrosos
de dlto brillo .
¢ Chapas barnizadas
3 mm
duro Pulidor de ldminas de vellén para tratar superficies hasta obtener un brillo especular. Use los pulidores
= pulido de léminas de vellén con las pastas de pulido correspondientes para llevar a cabo un pulido previo y un
5 mm previo pulido de alto brillo.

Use para cada pasta un pulidor de léminas de vellén nuevo y pulidoras angulares regulables con
un nimero de revoluciones muy reducido.

D5/
H25 -H40

® @ 2 8
115x22,23 1650 D5/H25 5
115x22,23  1.650 D5/H40 5 305371

5
5

125x22,23  1.520 D5/ H25 305372
125x22,23  1.520 D5/ H40 305373

QA \\[!11/1),

N 7
N |
N .
— =
Z S
7 »
% \

1 \
/N




Fieltro de lana

FLPB

Fieltro de lana: versién ranurada para una mejor
adaptacién a la pieza de trabajo

PK07

40x30x6 4750 D2/H25 10 305389
40x30x6 4750 D2/H40 10 305390
60x40x6  3.150 D2 /H25 10 305391
60x40x6  3.150 D2/H40 10 305392
80x50x6  2.400 D3 /H25 10 305393
80x50x6  2.400 D3 /H40 10 305394

FLP PKO7
® @ B

40x30x6 4750 D2 /H25 305379
40x30x6 4750 D2 /H40 305380
40x30x6 4750 D3 /H25 305381
40x30x6 4750 D3 /H40 305382
60x40x6  3.150 D3 /H25 305383
60x40x6  3.150 D3 /H40 305384
80x50x6  2.400 D3 /H25 305385
80x50x6  2.400 D3 /H40 305386
80x50x6  2.400 D5/H25 305387
80x50x6  2.400 D5/H40 305388

FPK PKO7
@ e Bl ®ma
6x10x3  32.000 medium 305374
8x10x3  24.000 medium 305375
10x14x6 20.000 medium 305376
15x20x6 12.000 medium 305377
20x25x6  10.000 medium 305378
+34 918 274 028 L +34 918 336 062 ventas@rhodius.de = www.rhodius-abrasives.com
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Cepillos satinadores

Su equipamiento para
satinar y pulir

4 o e, e .
Aplicacién: [ Materiales:
+ Quitar la pintura + Aceros resistentes a la corrosién y al écido
* Matear + Acero
+ Tratamiento de superficies * Metales no ferrosos
+ Descascarillar * Materias sintéticas
+ Desoxidar + Chapas barnizadas

Los cepillos de satinado de alta calidad de Rhodius estan compuestos de vellén de
nylon con grano abrasivo de tres granulaciones diferentes.

Las superficies ennoblecidas y satinadas y con un brillo especular perfecto requieren
paciencia, experiencia y las herramientas adecuadas. En las pdginas siguientes puede
consultar cémo seleccionar los cepillos de satinado y pulido adecuados para el taladro
o la pulidora angular y obtener asi el resultado de trabajo deseado.

SAT coarse
Oxido de
aluminio,
grueso

SAT medium
Oxido de

aluminio,
medio

SAT fine

Carburo de
silicio, fino




Cepillos pulidores

Para obtener unos resultados éptimos de trabajo recomendamos pulir en 3 pasos. En
la pagina 108 puede consultar las herramientas recomendadas para los trabajos de

desbastado antes del pulido. Las pastas de pulido adecuadas estdn en la pagina 151.

Ventajas:

+ Fibra irregular de alta calidad

+ No hay cordones molestos
* Bajo desarrollo de temperatura

+ Desgaste homogéneo

habituales en el comercio

Hasta 3 aros de
pulido o satinado
con un didmetro de
10 mm para el
taladro

Materiales:

+ 30 % menos de consumo de pasta frente a anillos de toalla .

Pulido previo
POL «Paiio Sisal»

Paso de trabajo tras el desbastado.
Gran erosién de material

Pulir
POL «Vellén duro»

Sirve para obtener una superficie homogénea

Pulido de alto brillo
POL «Vellén blando»

Tiempos de tratamiento breves y presién baja ey

para generar alto brillo.

§ S

Aceros resistentes a la corrosién y al écido
Acero

Metales no ferrosos

Pinturas

Materias sintéticas

Chapas barnizadas

2

. Pasta de pulir
para metales noI
ferrosos: Marrén

D N
Pasta de pulir
para metales noI
ferrosos: Marréni

-~

. ’/4/ ',_\

Pasta de pulir
para metales noI

ferrosos: Azul

Mandril de sujecion

Amoladora angular

s
)

Hasta 3 0 5 aros de
pulido con un
didmetro de 14
para la amoladora
angular

T
v
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Pulir



coarse/
medium/
fine

100x 10,0  4.000  coarse 1 353069
100x10,0  4.000  medium 1 353070
100x 10,0  4.000 fine 1 353071
100x10,0  4.000 Set 1 353073

100x10,0 ~ 4.000 Sisal 1 353062
100x 10,0  4.000 duro 2 353063
100x10,0 4000  blando 2 353064
100x 10,0  4.000 Sef 1 353072
150x 14,0 3.000 Sisal 1 353107
150x 14,0 3.000 duro 2 353108
150x14,0  3.000  blando 2 353109
200x 14,0  3.000 Sisal 1 353110
200x 14,0  3.000 duro 2 35311
200x 14,0  3.000  blando 2 353112

También disponible como set compuesto de: un
disco de acabado satinado de cada(grueso, medio,
fino) y un mandril de sujeccion (10 x 30 x 6.0) -
adecuado para méquinas a bateria

También disponible como set compuesto por:

2 discos de pulido de cada (sisal, duro, suave),
3 pastas de pulido (blanca, marrén, azul) y un
mandrilde sujeccién (10 x 30 x 6.0) - adecuado
para maquinas a bateria

Mandril de sujecién para cepillos pulidores y satinadores

ESD PK07
® 5 8
&P
10x30x6,0 1 353065
14 x 30 x M14 x 2,0 1 353113
14 x50 x M14 x 2,0 1 353114
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