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GUÍA DE SELECCIÓN DE SIERRAS DE CINTA
GUIDE SÉLECTION LAMES DE SCIE À RUBAN / BAND SAW BLADES SELECTION GUIDE



Ref./ Réf. / Ref. 7202-7213

Diente/ Dent/ Teech Constante/ Constant

Mat. M42

Pag. 424 424 424 424 424

Z 10/14 8/12-6/10 5/8-4/6 4/6-3/4 3/4-2/3 10/14 8/12-6/10 5/8-4/6 4/6-3/4 3/4-2/3

Ø/L 0-13mm 13-25mm 25-75mm 75-150mm >150mm 0-13mm 13-25mm 25-75mm 75-150mm >150mm

Mat. Avance/Feed (cm2/min) Vc (m/min)

P.1 <600 55-75 60-80 70-90 77-100 77-100 o
100-120

o 
95-115

o 
90-110

o 
80-100

o 
70-90

P.2 <800 42-52 45-55 50-65 55-70 55-70 o 
75-100

o 
70-95

o 
65-90

o 
60-80

o 
55-70

P.3 <1000 30-39 32-42 35-45 40-52 40-52 o 
55-75

o 
50-70

o 
45-65

o 
40-60

o 
35-55

P.4 <1200 9-17 10-17 10-20 12-22 12-22 o 
32-50

o 
30-47

o 
28-45

o 
25-40

o 
22-35

P.5 <1400 5-13 5-14 5-15 6-17 6-17

M.1
<950

14-28 15-30 17-35 19-38 19-38 o 
27-50

o 
25-47

o 
22-45

o 
20-40

o 
18-35

M.2 14-28 15-30 17-35 19-38 19-38 o 
27-50

o 
25-47

o 
22-45

o 
20-40

o 
18-35

M.3
<1200

5-14 5-15 5-17 6-19 6-19

M.4 5-14 5-15 5-17 6-19 6-19

K.1
<500

26-33 28-36 30-40 35-45 35-45 o 
60-85

o 
57-82

o 
55-80

o 
50-70

o 
45-60

K.2 26-33 28-36 30-40 35-45 35-45 o 
60-85

o 
57-82

o 
55-80

o 
50-70

o 
45-60

K.3
<800

30-37 32-43 35-45 40-50 40-50 o 
50-80

o 
47-70

o 
45-65

o 
40-60

o 
35-55

K.4.1 30-37 32-43 35-45 40-50 40-50 o 
50-80

o 
47-70

o 
45-65

o 
40-60

o 
35-55

K.4.2 <1400 11-18 12-20 13-22 15-25 15-25

N.1.1

Al

90-110 95-120 110-135 120-150 120-150
n 

175-230
n 

170-225
n 

165-220
n 

150-200
n 

135-180

N.1.2 90-110 95-120 110-135 120-150 120-150
n 

120-175
n 

115-170
n 

110-165
n 

100-150
n 

90-135

N.1.3 52-90 55-95 75-110 70-120 70-120
n 

100-120
n 

95-115
n 

90-110
n 

80-100
n 

70-90

N.2.1

Cu

90-105 95-112 110-125 120-140 120-140
n 

120-145
n 

115-140
n 

110-135
n 

100-120
n 

90-115

N.2.2 75-83 80-88 90-100 100-110 100-110
n 

100-120
n 

95-115
n 

90-110
n 

80-100
n 

70-90

N.2.3 50-60 52-65 60-70 65-80 65-80 o 
75-100

o 
70-95

o 
65-90

o 
60-80

o 
55-70

N.2.4 15-26 16-28 18-30 20-35 20-35 o
40-60

o
37-57

o
35-55

o
30-50

o
25-45

N.3.1 Mg/Zn 42-52 45-55 50-60 55-70 55-70
n 

75-105
n 

70-100
n 

65-95
n 

60-90
n 

55-80

N.4.1

Plastic

90-110 95-120 110-135 120-150 120-150
n 

120-175
n 

115-170
n 

110-165
n 

100-150
n 

90-135

N.4.2 52-90 55-95 75-110 70-120 70-120
n 

100-120
n 

95-115
n 

90-110
n 

80-100
n 

70-90

N.4.3

S.1.1
Ni

4-15 5-16 5-18 6-20 6-20

S.1.2 4-7 5-8 5-9 6-10 6-10

S.2.1

Ti

4-7 5-8 5-9 6-10 6-10

S.2.2 4-7 5-8 5-9 6-10 6-10

S.2.3 4-7 5-8 5-9 6-10 6-10

H.1 50 HRC

H.2 55 HRC

H.3 60 HRC

Optima / Optimun      Alternativo / Alternative	

Aceros 
Aciers 
Steels

Aceros Inox
Aciers Inox 
Stainless Steels

Fundicion 
Fonte 
Cast Iron	

Metales no ferrosos 
Métal non Ferraux 
Non Ferrous metals

Titanio y Superaleaciones 
Titanium et Supealliages 
Titanium and Superalloys	

Materiales Duros 
Materiels Durs 
Hard materials

P M K N S H

TABLA DE APLICACIONES 
GUIDE D’APPLICATION / APPLICATION GUIDE

420



7301-7314 7321-7324

Variable Variable

M42 M51

425 425 425 425 425 426 426 426 426 426

10/14 8/12-6/10 5/8-4/6 4/6-3/4 3/4-2/3 10/14 8/12-6/10 5/8-4/6 4/6-3/4 3/4-2/3

0-13mm 13-25mm 25-75mm 75-150mm 150->mm 0-13mm 13-25mm 25-75mm 75-150mm >150mm

Vc (m/min)
n 

100-120
n 

95-115
n 

90-110
n 

80-100
n 

70-90
o 

100-120
o 

95-115
o 

90-110
o 

80-100
o 

70-90
n 

75-100
n 

70-95
n 

65-90
n 

60-80
n 

55-70
o 

75-100
o 

70-95
o 

65-90
o 

60-80
o 

55-70
n 

55-75
n 

50-70
n 

45-65
n 

40-60
n 

35-55
n 

55-75
n 

50-70
n 

45-65
n 

40-60
n 

35-55

o 
32-50

o 
30-47

o 
28-45

o 
25-40

o 
22-35

n 

32-50
n 

30-47
n 

28-45
n 

25-40
n 

22-35

n 

20-32
n 

18-30
n 

17-28
n 

15-25
n 

13-22

n 

27-50
n 

25-47
n 

22-45
n 

20-40
n 

18-35
n 

27-50
n 

25-47
n 

22-45
n 

20-40
n 

18-35

n 

27-50
n 

25-47
n 

22-45
n 

20-40
n 

18-35
n 

27-50
n 

25-47
n 

22-45
n 

20-40
n 

18-35

o 
18-30

o 
18-30

o 
17-28

o 
15-25

o 
13-22

n 

18-30
n 

18-30
n 

17-28
n 

15-25
n 

13-22

o 
18-30

o 
18-30

o 
17-28

o 
15-25

o 
13-22

n 

18-30
n 

18-30
n 

17-28
n 

15-25
n 

13-22

o 
60-85

o 
57-82

o 
55-80

o 
50-70

o 
45-60

n 

60-85
n 

57-82
n 

55-80
n 

50-70
n 

45-60

o 
60-85

o 
57-82

o 
55-80

o 
50-70

o 
45-60

n 

60-85
n 

57-82
n 

55-80
n 

50-70
n 

45-60

o 
50-80

o 
47-70

o 
45-65

o 
40-60

o 
35-55

n 

50-80
n 

47-70
n 

45-65
n 

40-60
n 

35-55

o 
50-80

o 
47-70

o 
45-65

o 
40-60

o 
35-55

n 

50-80
n 

47-70
n 

45-65
n 

40-60
n 

35-55

n 

32-50
n 

30-47
n 

28-45
n 

25-40
n 

22-35

o 
175-230

o 
170-225

o 
165-220

o 
150-200

o 
135-180

o 
175-230

o 
170-225

o 
165-220

o 
150-200

o 
135-180

o 
120-175

o 
115-170

o 
110-165

o 
100-150

o 
90-135

o 
120-175

o 
115-170

o 
110-165

o 
100-150

o 
90-135

o 
100-120

o 
95-115

o 
90-110

o 
80-100

o 
70-90

o 
100-120

o 
95-115

o 
90-110

o 
80-100

o 
70-90

o 
120-145

o 
115-140

o 
110-135

o 
100-120

o 
90-115

o 
120-145

o 
115-140

o 
110-135

o 
100-120

o 
90-115

o 
100-120

o 
95-115

o 
90-110

o 
80-100

o 
70-90

o 
100-120

o 
95-115

o 
90-110

o 
80-100

o 
70-90

n 
75-100

n 

70-95
n 

65-90
n 

60-80
n 

55-70
o

75-100
o

70-95
o

65-90
o

60-80
o

 55-70
n 

40-60
n 

37-57
n 

35-55
n 

30-50
n 

25-45
n 

40-60
n 

37-57
n 

35-55
n 

30-50
n 

25-45

o 
75-105

o 
70-100

o 
65-95

o 
60-90

o 
55-80

o 
75-105

o 
70-100

o 
65-95

o 
60-90

o 
55-80

o 
120-175

o 
115-170

o 
110-165

o 
100-150

o 
90-135

o 
120-175

o 
115-170

o 
110-165

o 
100-150

o 
90-135

o 
100-120

o 
95-115

o 
90-110

o 
80-100

o 
70-90

o 
100-120

o 
95-115

o 
90-110

o 
80-100

o 
70-90

n 

25-30
n 

25-30
n 

22-28
n 

20-25
n 

18-22

n 

18-25
n 

18-25
n 

17-22
n 

15-20
n 

13-18
n 

25-47
n 

25-47
n 

22-45
n 

20-40
n 

18-35

n 

25-30
n 

25-30
n 

22-28
n 

20-25
n 

18-22

n 

18-25
n 

18-25
n 

17-22
n 

15-20
n 

13-18

Optima / Optimun      Alternativo / Alternative	

Aceros 
Aciers 
Steels

Aceros Inox
Aciers Inox 
Stainless Steels

Fundicion 
Fonte 
Cast Iron	

Metales no ferrosos 
Métal non Ferraux 
Non Ferrous metals

Titanio y Superaleaciones 
Titanium et Supealliages 
Titanium and Superalloys	

Materiales Duros 
Materiels Durs 
Hard materials

P M K N S H

TABLA DE APLICACIONES 
GUIDE D’APPLICATION / APPLICATION GUIDE
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Ref./ Réf. / Ref. 7801 7802

Z 32-200 24-100

Ejec./Exéc./Exec. N N

Hel./Hel./Spiral

Mat. HSS HSS

Rec./Rev./Coat.

DIN 1837-A 1838-B

Gama/Gamme/Range 20-315 50-315

Pag. 427 428

Mat. fz 
mm Vc (m/min)

P.1 <600 0,03-0,06
n 

25-50
n 

25-50

P.2 <800 0,03-0,04
n 

15-30
n 

15-30

P.3 <1000 0,02-0,03
n 

10-20
n 

10-20

P.4 <1200 0,01-0,03
o 

5-10
o 

5-10

P.5 <1400

M.1
<950

0,01-0,03
o 

10-20
o 

10-20

M.2 0,01-0,03
o 

10-20
o 

10-20

M.3
<1200

0,01-0,03
o 

5-10
o 

5-10

M.4 0,01-0,03
o 

5-10
o 

5-10

K.1
<500

0,04-0,05
n 

15-30
n 

15-30

K.2 0,04-0,05
n 

15-30
n 

15-30

K.3
<800

0,03-0,04
o 

10-20
o 

10-20

K.4.1 0,03-0,04
o 

10-20
o 

10-20

K.4.2 <1400

N.1.1

Al

0,04-0,09
n 

1000-2000
n 

1000-2000

N.1.2 0,03-0,06
n 

500-1000
n 

500-1000

N.1.3 0,03-0,04
n 

120-200
n 

120-200

N.2.1

Cu

0,04-0,06
n 

100-400
n 

100-400

N.2.2 0,04-0,06
n 

100-400
n 

100-400

N.2.3 0,04-0,06
n 

40-120
n 

40-120

N.2.4 0,01-0,03
o 

10-20
o 

10-20

N.3.1 Mg/Zn 0,04-0,06
o 

40-120
o 

40-120

N.4.1

Plastic

0,04-0,09
o 

500-1000
o 

500-1000

N.4.2 0,04-0,09
o 

500-1000
o 

500-1000

N.4.3

S.1.1
Ni

0,03-0,04
o 

20-30
o 

20-30

S.1.2

S.2.1

Ti

0,01-0,03
o 

10-20
o 

10-20

S.2.2 0,03-0,04
o 

10-20
o 

10-20

S.2.3

H.1 50 HRC

H.2 55 HRC

H.3 60 HRC

Optima / Optimun      Alternativo / Alternative	

Aceros 
Aciers 
Steels

Aceros Inox
Aciers Inox 
Stainless Steels

Fundicion 
Fonte 
Cast Iron	

Metales no ferrosos 
Métal non Ferraux 
Non Ferrous metals

Titanio y Superaleaciones 
Titanium et Supealliages 
Titanium and Superalloys	

Materiales Duros 
Materiels Durs 
Hard materials

P M K N S H

TABLA DE APLICACIONES 
GUIDE D’APPLICATION / APPLICATION GUIDE
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P M K N S H
<800 <1.000 <1.200 <1.400 <950 <1.200 <500 <800 <1.400 Al Cu Mg/Zn Plastic Ni Ti 50 HRC 55 HRC 60 HRC

Vc (m/min).     Optima / Optimun      Alternativo / Alternative	

17,68
17,68
16,24
16,24
18,57
19,11
26,55
33,21
48,65
82,87

10,05
10,05
10,05
10,05
10,05
10,05
13,22
16,70
28,12
51,86

28,53
28,56
31,15
31,56
31,65
33,43
33,92
36,65
36,68
38,22
38,46
42,53
28,56
31,56
31,65
36,65
36,68
38,22
38,46
42,53
47,20
48,31
48,50
48,69
48,87
49,06
49,25
49,34
49,42
49,80
52,12
53,89
53,93
54,08
54,17
54,63
55,84
56,86
57,05

57,41
48,26
49,40
49,59
49,78
51,12
54,98
55,14
55,32
56,28
56,86
57,05
57,42
57,81
58,77
59,72
60,68
61,64
62,59
62,69
62,87
64,02
64,21
64,40
64,50
65,35
66,31
66,41
66,60
67,56
69,27
70,80
75,39
77,01
79,97
82,65
88,38
91,25
97,36

103,09
105,58
97,68

104,06
106,31
110,43
112,02
114,15
122,12
122,51
133,27
134,60
136,46
140,70
142,30
145,75
153,18
153,98
160,62
162,48
167,27
172,58
152,84
166,79
168,45
192,69
199,33
200,99
209,30
215,93
222,58
225,90
235,86
239,18
245,83
249,14
530,52
530,52

HOJAS DE SIERRAS DE CINTA
LAMES DE SCIE À RUBAN / BAND SAW BLADES

55-120 35-75 22-50 18-50 45-85 35-80 70-230 25-45 55-105 70-175

424
Aceros 
Aciers 
Steels

Aceros Inox
Aciers Inox 
Stainless Steels

Fundicion 
Fonte 
Cast Iron	

Metales no ferrosos 
Métal non Ferraux 
Non Ferrous metals

Titanio y Superaleaciones 
Titanium et Supealliages 
Titanium and Superalloys	

Materiales Duros 
Materiels Durs 
Hard materials

P M K N S H



P M K N S H
<800 <1.000 <1.200 <1.400 <950 <1.200 <500 <800 <1.400 Al Cu Mg/Zn Plastic Ni Ti 50 HRC 55 HRC 60 HRC

Vc (m/min).     Optima / Optimun      Alternativo / Alternative	

28,53
28,56
31,15
31,56
31,65
33,43
33,92
36,65
36,68
38,22
38,46
42,53
28,56
31,56
31,65
36,65
36,68
38,22
38,46
42,53
47,20
48,31
48,50
48,69
48,87
49,06
49,25
49,34
49,42
49,80
52,12
53,89
53,93
54,08
54,17
54,63
55,84
56,86
57,05

57,41
48,26
49,40
49,59
49,78
51,12
54,98
55,14
55,32
56,28
56,86
57,05
57,42
57,81
58,77
59,72
60,68
61,64
62,59
62,69
62,87
64,02
64,21
64,40
64,50
65,35
66,31
66,41
66,60
67,56
69,27
70,80
75,39
77,01
79,97
82,65
88,38
91,25
97,36

103,09
105,58
97,71

104,09
106,34
110,47
112,06
114,19
122,16
122,56
133,32
134,64
136,50
140,75
142,35
145,80
153,25
154,05
160,68
162,54
167,33
172,64
152,84
166,79
168,45
192,69
199,33
200,99
209,30
215,93
222,58
225,90
235,86
239,18
245,83
249,14
530,52
530,52

17,68
17,68
16,24
16,24
18,57
19,11
26,58
33,21
48,65
48,65
82,87
97,00

10,05
10,05
10,05
10,05
10,05
10,05
13,22
16,70
28,12
28,12
51,86
86,46

HOJAS DE SIERRAS DE CINTA
LAMES DE SCIE À RUBAN / BAND SAW BLADES

55-120 35-75 22-50 18-50 13-30 45-85 35-80 70-230 25-45 55-105 70-175

425
Aceros 
Aciers 
Steels

Aceros Inox
Aciers Inox 
Stainless Steels

Fundicion 
Fonte 
Cast Iron	

Metales no ferrosos 
Métal non Ferraux 
Non Ferrous metals

Titanio y Superaleaciones 
Titanium et Supealliages 
Titanium and Superalloys	

Materiales Duros 
Materiels Durs 
Hard materials

P M K N S H



P M K N S H
<800 <1.000 <1.200 <1.400 <950 <1.200 <500 <800 <1.400 Al Cu Mg/Zn Plastic Ni Ti 50 HRC 55 HRC 60 HRC

Vc (m/min).     Optima / Optimun      Alternativo / Alternative	

36,17
37,03
45,24
80,28

86,46
86,46
86,46
86,46

HOJAS DE SIERRAS DE CINTA
LAMES DE SCIE À RUBAN / BAND SAW BLADES

426
Aceros 
Aciers 
Steels

Aceros Inox
Aciers Inox 
Stainless Steels

Fundicion 
Fonte 
Cast Iron	

Metales no ferrosos 
Métal non Ferraux 
Non Ferrous metals

Titanio y Superaleaciones 
Titanium et Supealliages 
Titanium and Superalloys	

Materiales Duros 
Materiels Durs 
Hard materials

P M K N S H

84,01
86,18
86,54
86,91
89,44
96,75
97,40
97,03
99,20

100,29
100,65
101,38
102,10
103,91
105,71
107,52
109,34
111,14
111,32
111,68
113,85
114,22
114,58
114,75
116,38
118,20
118,38
118,73
120,55
123,81
126,69
135,38
138,45
144,06
149,12
159,98
165,40

176,98
187,82
192,53
133,09
141,98
145,12
150,86
153,09
156,05
167,16
167,72
182,71
184,57
187,16
193,08
195,30
200,12
210,49
211,60
220,86
223,45
230,12
237,52
204,91
223,91
226,17
259,20
268,25
270,51
281,82
290,87
299,92
304,45
318,02
322,55
331,59
336,12

55-120 35-75 22-50 13-32 18-50 13-30 45-85 35-80 22-50 70-230 25-45 55-105 70-175 13-30 13-47



P M K N S H
<800 <1.000 <1.200 <1.400 <950 <1.200 <500 <800 <1.400 Al Cu Mg/Zn Plastic Ni Ti 50 HRC 55 HRC 60 HRC

Vc (m/min).     Optima / Optimun      Alternativo / Alternative	

427
Aceros 
Aciers 
Steels

Aceros Inox
Aciers Inox 
Stainless Steels

Fundicion 
Fonte 
Cast Iron	

Metales no ferrosos 
Métal non Ferraux 
Non Ferrous metals

Titanio y Superaleaciones 
Titanium et Supealliages 
Titanium and Superalloys	

Materiales Duros 
Materiels Durs 
Hard materials

P M K N S H

SIERRAS CIRCULARES
FRAISES SCIES / SLITTING SAWS

16,76
16,86
15,87
15,54
15,54
14,65
15,09
15,98
16,42
17,03
18,20
17,31
17,31
16,42
15,26
15,54
15,71
15,71
15,87
16,42
16,86
17,31
19,26
16,42
14,82
13,65
13,21
13,31
13,48
13,77
14,82
14,82
15,87
17,64
20,31
22,08
17,03
16,15
14,37
13,92
13,92
14,09
15,09
16,42
16,42
18,20

19,58
22,69
25,02
19,58
15,98
15,26
15,87
15,87
21,98
21,98
21,98
21,98
21,98
24,47
27,13
32,46
36,90
21,47
19,43
19,58
19,58
22,03
23,86
24,02
25,19
26,80
31,29
34,51
41,61
50,11
55,87
24,75
25,47
28,13
27,69
28,91
31,57
33,01
38,67
44,01
53,77
65,03
74,52
32,46
36,02
34,85

34,85
40,45
43,11
52,00
58,54
70,08
85,79
98,54
52,88
56,04
56,04
57,04
60,31
70,69
80,46
97,93

117,53
132,62
72,19
82,56
87,28

103,26
128,46
165,80
206,69
241,09
123,46
132,89
155,76
192,20
258,85
320,83
372,10
172,89
204,92
254,13
319,05
399,96
447,95
325,10
378,32
474,92
588,88
681,16

15-50 10-20 5-10 10-20 5-10 15-30 10-20 120-2000 10-400 40-120 500-1000 20-30 10-20



P M K N S H
<800 <1.000 <1.200 <1.400 <950 <1.200 <500 <800 <1.400 Al Cu Mg/Zn Plastic Ni Ti 50 HRC 55 HRC 60 HRC

Vc (m/min).     Optima / Optimun      Alternativo / Alternative	
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Aceros 
Aciers 
Steels

Aceros Inox
Aciers Inox 
Stainless Steels

Fundicion 
Fonte 
Cast Iron	

Metales no ferrosos 
Métal non Ferraux 
Non Ferrous metals

Titanio y Superaleaciones 
Titanium et Supealliages 
Titanium and Superalloys	

Materiales Duros 
Materiels Durs 
Hard materials

P M K N S H

SIERRAS CIRCULARES
FRAISES SCIES / SLITTING SAWS

15,87
15,87
21,98
21,98
21,98
21,98
21,98
24,47
27,13
32,46
36,90
19,58
19,58
22,03
23,86
24,02
25,19
26,80
31,29
34,51
41,61
50,11
55,87
25,47
28,13
27,69
28,91
31,57
33,01
38,67
44,01
53,77
65,03
74,52
36,02
34,85
34,85
40,45
43,11
52,00

58,54
70,08
85,79
98,54
52,88
56,04
56,04
57,04
60,31
70,69
80,46
97,93

117,53
132,62
72,19
82,56
87,28

103,26
128,46
165,80
206,69
241,09
123,46
132,89
155,76
192,20
258,85
320,83
372,10
172,89
204,92
254,13
319,05
399,96
447,95
325,10
378,32
474,92
588,88
681,16

15-50 10-20 5-10 10-20 5-10 15-30 10-20 120-2000 10-400 40-120 500-1000 20-30 10-20
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HOJAS DE SIERRA DE MÁQUINA
LAMES DE SCIE POUR MACHINE / MACHINE SAW BLADES

17,99
16,46
20,20
22,85
30,38
23,44
28,25
32,77
32,77
37,74
42,76
55,31
83,86

0º


